0OS.PS.7650-7/09/10 Olsztyn, dnia 13.04.2010 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201
ust. 1, art. 202, art. 211, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001
roku Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zm.)
oraz art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku - Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),
po rozpatrzeniu wniosku przedlozonego przez ALSTOM Power Sp. z o.o.
w Warszawie, Oddzial w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82 - 300 Elblag
o uchylenie decyzji Wojewody Warminsko — Mazurskiego z dnia 30.06.2005
r., znak: SR.VI.LEB.6619/1/05 udzielajacej ALSTOM Power Sp. z o.o.
w Warszawie, Oddziat w Elblagu pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji sklasyfikowanych jako instalacje w hutnictwie i przemysle
metalurgicznym, do odlewania metali Zzelaznych, o zdolnosci produkcyjne;j
ponad 20 ton wytopu na dobe i do wtoérnego wytopu metali niezelaznych lub
ich stopow, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
zlokalizowanych w Elblagu, na terenie Zakladu Metalurgicznego w budynku
C41 przy ul. Dolnej i wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Zakladu Metalurgicznego
w Elblagu, przy ul. Dolnej 5

orzeka sie:

1. Uchylic decyzje Wojewody Warminsko - Mazurskiego 2z dnia
30.06.2005 r., znak: SR.VL.EB.6619/1/05 udzielajaca ALSTOM
Power Sp. z o.0. w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2,
82 - 300 Elblag pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
sklasyfikowanych jako instalacje w  hutnictwie i przemysle
metalurgicznym, do odlewania metali Zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe i do wtornego wytopu metali niezelaznych
lub ich stopow, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
zlokalizowanych w Elblagu, na terenie Zakladu Metalurgicznego
w budynku C41 przy ul. Dolnej.

2. Udzielic ALSTOM Power Sp. z o.0. w Warszawie, Oddziat w Elblagu,
ul. Stoczniowa 2, 82 - 300 Elblag pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do odlewania metali ZzZelaznych, o 2zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie
Zakladu Metalurgicznego w Elblagu, przy ul. Dolnej 5.

Prowadzenie dzialalnoSci powinno odbywaé¢ sie przy =zachowaniu

warunkow eksploatacyjnych i ochrony Srodowiska okreslonych
w niniejszej decyzji.
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I. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI i PARAMETRY INSTALACJI

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest na terenie Zakladu
Metalurgicznego w Elblagu przy ul. Dolnej 5, w budynkach C41 i C43,
na dziatce nr 41/2.

W instalacji prowadzone jest wytwarzanie odlewow ze stopow zelaza
(staliwo, zeliwo sferoidalne). Zdolnos¢ produkcyjna Zakladu jest przede
wszystkim uwarunkowana zdolnoscia produkcyjna formierni i wynosi
ok. 8500 odlewow ze staliwa i ok. 6000 odlewow z zeliwa sferoidalnego.

Wytwarzanie odlewow jest procesem zlozonym i sklada sie z wielu faz
produkcyjnych, do ktorych naleza przede wszystkim:

Wykonanie dokumentacji technologiczne;.
Wykonanie zespolu modelowego.
Przygotowanie form odlewniczych wraz z rdzeniami.

b=

Wytopienie odpowiedniego gatunku cieklej stali lub zeliwa oraz zalanie
form.

o

Wybijanie odlewow z form i ich wstepne oczyszczanie.

6. Obrobka reczna odlewow tj. szlifowanie powierzchni, gratowanie,
usuwanie wad odlewniczych, trasowanie i badanie metodami NDT.

7. Spawanie i obrobka cieplna odlewow (procesy te moga przebiegac
kilkakrotnie i w r6znej kolejnosci).

8. Obrobka mechaniczna.

9. Kontrola jakosci odlewow i ich przygotowanie do wysylki do klienta.

Proces fizycznego wytwarzania odlewow rozpoczyna sie
zaprojektowaniem procesu odlewniczego, wykonaniem zespolu modelowego
oraz doborem materialow wejsciowych. Nastepnie w elektrycznych piecach
tukowych lub indukcyjnych odbywa sie roztapianie wsadu metalowego, ktory
poddawany jest odpowiednim zabiegom metalurgicznym dla uzyskania
wymaganego skladu chemicznego stopu i stopnia jego czystosci. Stal po
zakonczeniu operacji jej wytapiania wylewana jest do kadzi odlewniczej,
a nastepnie transportowana na stanowisko pieca kadziowego w celu
przeprowadzenia jej rafinacji. Po zakonczeniu zabiegow metalurgicznych
i osiggnieciu zadanego skladu chemicznego, stopnia czystosci i temperatury,
ciekly metal (stal, zeliwo) wylewany jest do przygotowanych form. Formy
odlewnicze formowane sa recznie z masy sporzadzonej z piasku wiazanego
spoiwem organicznym. Po wypelnieniu wneki formy odlewniczej ciekly metal
zmienia swoj stan skupienia, a krzepnac nadaje odlewowi ksztalt. Z czasem
odlewy stygna w formach, a nastepnie po osiagnieciu okreslonej temperatury
(ok. 100-200°C) zostaja z nich wybite. Piasek, z ktorego skladaja sie¢ formy,
jest po rozkruszeniu poddawany procesowi mechanicznej regeneracji.
Z odlewow, po wybiciu z form, usuwa sie wszystkie elementy technologiczne,
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ktore jako zlom obiegowy zostana wykorzystane jako pelnowartosciowy
material wsadowy do ponownego przetopu. Po oczyszczeniu z masy
formierskiej odlewy poddawane sa zabiegom obrobki recznej oraz procesowi
obrobki cieplnej. W razie koniecznosci przeprowadza sie¢ na odlewach tzw.
spawanie wykonawcze i/lub konstrukcyjne.
jakosci odlewy sa przekazane do obrobki skrawaniem, by nadac¢ im wymiary
okreslone zamowieniem klienta.

Po wstepnym sprawdzeniu

W sklad instalacji objetej pozwoleniem wchodza, m.in.:

e dwa elektryczne piece lukowe do wytapiania stali, kazdy o zdolnosci

produkcyjnej 30 Mg na dobe,

e piec

kadziowy do

rafinacji

produkcyjnej SO0 Mg na dobe,
e elektryczny piec indukcyjny do wytopu stali, dwutyglowy, o pojemnosci

28,5 Mg,

cieklej

stali

o nominalnej

e celektryczny piec indukcyjny do wytopu zeliwa sferoidalnego, dwutyglowy,
kazdy tygiel o pojemnosci 27 Mg.

1. Zuzycie surowcow i materialow

Tabela nr 1 Zuzycie surowcéw, materiatéw pomocniczych i pétproduktéow (za
wyjatkiem paliw) nie zawierajacych substancji niebezpiecznych (2007-2008)

Surowiec / Ipaterial Zuzycie Mg/rok Surowiec / n_laterial Zuiycie Mg/rok
pomocniczy pomochniczy

Dodatki stopowe: 1082,99-1152,80
FeMn80 C10 affine 7,44-8,20 Wsady do staliwa: 7511,37-9377,01
FeSi75B-6 gran 3-10 0,00-1,00 ruda Zelaza 111,08-177,80
FeSi kesy 84,68-86,13 brykiety naweglajace 152,86-163,99
FeCr800 40,10-44,33 brykiety zelazne HBI 1898,72-1976,70
FeCr0,06 azotowany 16,60-17,00 ztom wsadowy handlowy 5370,73-7136,50
FeCr010 663,70-699,20
FeCaSi 30-2 18,36-18,60
FeMn 136,90-146,00 .
Drut rdzeniowy FeSiCa 30 3,47-4,08 Dodatki stopowe do
FeTi70A 3,10-3,20 StahW&Z 10,83-14,20
FeMO?O 81:60‘9,3,30 ZelaZOBOI' 0,30'0,43
FeW min 70% 7.90-11.00 Molibden 100% 4,00-8,50
Fe\V/80 14.60-16.00 Wolfram 100% 1,30-4,50
FeNi 3:80-5,5,0 Kobalt 99% 1,90-4,10
Wsady do brazéw: 59,90-63,00 Pokrycia ochronne do 70,53-85,97
Mn 99,7% 2,90-7,00 form: Holcote 90 19-76-24,56
Al. do odtleniania 52,90-60,10 Holcote 110 50,77-61,41
f;‘:;‘i';‘r‘;‘l‘(i‘;‘j‘sy 4756,81-4945,36 g:v‘v‘;;vfsgzlz‘l‘;aﬁfhwa' 0,24-49,025
piaski kwarcowe 2869,00-3108,64 premium G 0,12-49,20

. . 1836,72-1887,81 . . 0,025-,012
piasek chromitowy Grafit odlewniczy
Modele: Skladnik zuzla na LF:
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tarcica, sklejka, plyty 192,90-219,00 Zuzel kadziowy ALS 86,40-79,50
modelarskie

Boksyt B1 17,76-29,00 Naweglacz 1,00-53,90
Podsypka do zuzla: Do odtleniania staliwa:

weglik krzemu 8,86-10,07 stop Al 103,20-105,00
Ni 99,8 29,09-33,80 Fluoryt kopalina 85 2210,00-230,20
Do naprawy piecéw: Aobkowania 270000szt.-
masa DOZ 630,70-690,00 elektrody ESM 297500szt.

Do wytapiania staliwa:
elektrody grafitowe

145,09-154,05

Zasypka do nadlewéw:
Perlit EP Agro

205,00 m?-220,00 m?

Do wymuroéwek piecow,
kadzi: zasypki, zaprawy
betony, masy

218,90-239,30

Zasypka izolacyjna do
nadlewow: Ferrux 707 G

14,00-14,50

Wapno

815,88-825,20

Ksztattki ceramiczne do
uktadow wlewowych

97187szt.-111292szt.

Do izolacji cieplnej

Do wykanczania

odlewow przy spawaniu: | 7903,0m-9188,0m | odlewéw: Sciernice, 11%3;%‘;81’%552;{
tkanina termoizolacyjna dyski $cierne T
Do naprawy odlewow: 5,10-6.84 Do OCZ’ySZ(Ezania ' 27.00-28,50
drut spawalniczy odlewow: $rut staliwny

Do oczyszczania maszyn i Wsad do piecow

odlewow: szmaty i 2,50-8,70 lukowych: 6103,40-6988,00

cZy$Ciwo

ztom obiegowy

Tabela nr 2 Szacunkowe zestawienie zuzycia gléwnych surowcow,
materialow pomocniczych i pblproduktéow (za wyjatkiem paliw) nie

zawierajacych substancji niebezpiecznych dla odlewni zeliwa

Surowiec / material .o Surowiec / material L.
pomocniczy Zuzycie Mg/rok pomocniczy Zuzycie Mg/rok
Wsady do zeliwa: 6033,4
Tinfos 940, 4200,00
Ztom produkcyjny Modyfikacja zeliwa: 2,8
niskomanganowy, 1400,00 Modyfikator SYBA10,
Inoculin 390 Modyfikator SYBA25, 1,4
(Zelazokrzemobar), 1,40 Modyfikator
elektrody do GGG40, w razie P2,P5,P300,P20,P30,P10,P800 1,4
potrzeby

odkuwki (prety), 432,00
Dodatek do wsadu: Naweglasz do zeliwa:
FeSi75% 75,00 naweglasz grafitowy 0,035
PO. sferoidyzacji Skladniki masy
zeliwa: Drut . _—

. . - formierskiej: 3300,00
sferoidyzacyjny awaryjnie X

piasek kwarcowy, 3000,00

CEDIFIL NBG 64CO, iasek/regenerat chromitow 300,00
Sferoidyzator FeSiMg6 P g y '
Pokrycia ochronne do Uklady wlewowe: ksztaltki
form: Holcote 90, 30,00 ceramiczne do uktadow 400005zt
Holcote 110 wlewowych
D.o vs"yn.lurow-ek 50,00 Do wykanczal}l? pdlewow: 500005z2t.
piecow i kadzi: sciernice, dyski Scierne
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zasypki, zaprawy,
betony, masy

Do oczyszczania
odlewow: $rut staliwny

12,00

Do wykonania form: sznur
uszczelniajacy SX 18,
oddzielacz Om, oddzielacz
OM-S, oddzielacz OM-P

4,30

Tabela nr 3 Zuzycie w roku 2008 glownych surowcéw, materiatéw

i pétproduktow (za wyjatkiem paliw) zawierajacych substancje niebezpieczne

Surowiec / material pomocniczy %/lllgzl}l]‘glli Surowiec / material pomocniczy fﬂué);gl;
Malowanie modeli
Sporzadzanie masy alkidowej drewnianych (malarnia): 0,085
(formiernia): 622,30 | Lakier VITOUX B33, 0,03
Spoiwo alkidowe LT-72, 411,60 | Podktad VITOLUX, 0,03
Spoiwo alkilowe SL2000, 87,30 NITROLAK, 0,005
Utwardzacz PMI-I 123,40 | Emalia nitrocelulozowa
NITROMAL C 0,02
Klejenie drewna 178 Klejenie styropianu 0.36
(modelarnia): Klej VICOL ’ (modelarnia): Klej POLIMER ’
Rozcienczanie farb: 0,205
. Rozcienczalnik RC-01, 0,15
Szpachlowanie drewna ., . .
N Rozcienczalnik Carboline Nr
(modelarnia): Kit szpachlowy 3,40 33 0.01
UNI-SOFT OPTIONAL Rozcienczalnik Amercoat 9HF
Thinner 0,045
Zabezpieczenie powierzchni

Pastowanie modeli odlewow przed wysoka

(modelarnia): Pasta ARA 0,95 temperatura: Srodek 0,062
zabezpieczajacy MP-3

Malowanie odlewow: 0,55

CYNKOSIL-1, 0,06 Znakowanie odlewow

CARBO ZINC — pyt cynkowy, (stanowiska traserskie): 0.40

CARBO ZINC - spoiwo, 0,14 Farby ftalowe modyfikowane ’

Farba Amercoat 182 Rasin 0,35 ogodlnego stosowania

(farba GK 131)

Na posadzke: Farba Do wykanczania zespolow

epoksydowa TEMACOAT 008 modelowych: Szpachla 167

LB70 + utwardzacz ’ poliestrowa HOT SHOT 2 ’

. _— . Malowanie urzadzen,

;(:;Eg:;z;/ﬁf%?/(\l/gwow. Olej 1,50 oznaczen drég: Emalia 0,04
chlorokauczukowa

Badania nieniszczace Przygotowanie modelu

odlewow: 0,13 (modelarnia): 0,04

Bycotest C10, 0,04 Klej kontaktowy do

Bycotest RP20, 0,04 styropianu, 0,02

Bycotest D30 0,05 Klej do styropianu TYTAN 0,02

Szpachlowanie drewna Do procesu wytapiania:

(modelarnia): NITROKIT —kit | 0,02 P ylapiania. 825,20

szpachlowy

Wapno niegaszone
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Smarowanie silnikow
pneumatycznych: Olej
smarowy VECO — Turbinol
TU

Zabezpieczenie powierzchni:

Tektyl 506 — inhibitor korozji 0,008

0,16

Tabela nr 4 Zuzycie gléwnych surowcéw, materiatéw pomocniczych
i pétproduktow do produkcji zeliwa zawierajacych substancje niebezpieczne

Surowiec / material pomocniczy Zuzycie Mg/rok
Sporzadzanie masy furanowej (formiernia): 504,00
FURANOL FR 75, 360,00
UTWARDZACZ PU-5S, 72,00
UTWARDZACZ PU-5W 72,00

1.2. Zuzycie energii elektrycznej w latach 2007 - 2008

Catkowite zuzycie energii elektrycznej w Spolce: za rok 2007 wynioslo
38754,054M Wh natomiast za rok 2008 — 39103,213 MWh/rok, w tym przez
Zaktad Metalurgiczny: odpowiednio 27159,400 i 28068,925 MWh /rok.

II. WARUNKI WPROWADZANIA SUBSTANCJI LUB ENERGII DO
SRODOWISKA
1. Wytwarzanie odpadow w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji oraz
sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami
1.1. Wytwarzanie odpadow

Pozwala si¢ na wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne okreslonych w ponizszej tabeli.

Tabela nr 5 Rodzagje i ilo$ci odpadéw, ktére moga zostaé wytworzone w ciggu

roku

Ilosé
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu odpadow
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierow zawierajacych
1. rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 0801 11" 1,0
niebezpieczne
o Odpadowe .emul‘sje i. roztwory z obr‘()bki metali 12 01 09* 15,0
niezawierajace chlorowcow
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i
3. smarowe niezawierajace zwiazkow 13 02 05" 20,0
chlorowcoorganicznych
4. Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z 13 05 08" 40,0
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odwadniania olejow w separatorach

S. Inne niewymienione odpady 13 08 99* 5,0

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry

olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
6. wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 15 02 027 7,0
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
1 Trociny,.w.i()ry, é‘c.inki, cl.revyno, plyta widérowa i 03 01 05 85,0
fornir inne niZ wymienione w 03 01 04
2. | Odpady z przemyshu gumowego i produkcji gumy 07 02 80 10,0
3. Inne niewymienione odpady 08 01 99 2,0
4. Zuzle odlewnicze 10 09 03 2500,0
5 Rdzenie 1 formy .odlew1_'1ic_ze po procesie odlewania 10 09 08 85 000,0
inne niz wymienione w 10 09 07
6. Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione w 10 09 10 250.0
10 09 09
7. Inne czastki stale niz wymienione w 10 09 11 10 09 12 520,0
3. Odpady z toczenia i piloYvania zelaza oraz jego 12 01 01 1500,0
stopow
9. Odpady spawalnicze 12 01 13 35,0
10. Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione 12 01 21 25.0
w 12 01 20

11. Inne niewymienione odpady 12 01 99 220,0
12. Opakowania z papieru i tektury 150101 5,0
13. Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02 15,0
14. Opakowania ze szkla 1501 07 6,0

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
15. wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 1502 03 3,0

ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
16. w 16 03 03, 16 03 80 1603 04 6,0

Organiczne odpady inne niz wymienione

17 w 16 03 05, 16 03 80 1603 06 16,0
18. Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 16 06 04 0,2

Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z
19. | procesow metalurgicznych inne niz wymienione 16 11 04 260,0

w16 11 03

20. Szkto 17 02 02 5,0
21. Tworzywa sztuczne 17 02 03 4,0
22. Miedz, braz, mosiadz 17 04 01 5,0
23. Zelazo i stal 17 04 05 9 000,0
24. Nasycone lub zuzyte Zywice jonowymienne 19 09 05 2,0
25. Papier i tektura 2001 01 2,0
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1.2. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami

Tabela nr 6 Metody gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Sposob gospodarowania

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu odpadami
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierow
zawierajacych rozpuszczalniki . | Przekazywane specjalistycznej
1. . . . 080111 -
organiczne lub inne substancje firmie.
niebezpieczne
DzialalnoS¢ serwisowa w
zakresie gospodarki olejowo-
smarowniczej czyli wymiane
Srodkoéw smarnych prowadzi
zewnetrzna firma. Odpady
Odpadowe emulsje i roztwory z wybierane sa przez‘ te ﬁr.m ¢ do
2. obrobki metali niezawierajace 12 01 09 beclz<ek }ub ‘bez'posredmo do
chlorowcow anistrow i wlasnym ‘
transportem wewnetrznym tej
firmy przewozone na plac
tymczasowego
magazynowania, skad
przekazywane specjalistyczne;j
firmie.
Dzialalnos¢ serwisowa w
zakresie gospodarki olejowo-
smarowniczej czyli wymiane
Srodkow smarnych prowadzi
zewnetrzna firma. Odpady
Mineralne oleje silnikowe, wybierane sa przez te firme do
przekladniowe i smarowe . beczek lub bezposrednio do
3. . o . . 13 02 05 P
niezawierajace zwiazkow kanistrow i wlasnym
chlorowcoorganicznych transportem wewnetrznym tej
firmy przewozone na plac
tymczasowego
magazynowania, skad
przekazywane specjalistycznej
firmie.
Mieszanina odpadéw z Przek alist .
4. piaskownikow i z odwadniania 13 05 08* rzexazywane speqafstyczng
. firmie do unieszkodliwiania.
olejow w separatorach
S. Inne niewymienione odpady 13 08 997 Pgiﬁizgiﬁezzi?ﬁ;z ;Zizéj
Sorbenty, materialy filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do
6. | wycierania (np. szmaty, Scierki) i 15 02 027 Okresowo przekazywane

ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

firmie specjalistycznej.

Odpady inne niz niebezpieczne
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Trociny, wiory, Scinki, drewno,

Trociny i wiory powstajace w
trakcie obrobki drewna
brykietowane sg w sposob

1. plyta wiorowa i fornir inne niz 03 01 05 L.
wymienione w 03 01 04 suqhy W brykleqarce.
Zbrykietowane trociny oraz
kawatki drewna iglastego,
sklejki sa odsprzedawane.
9 Odpady z przemystu gumowego i 07 02 80 Okresowo przekazywane
) produkcji gumy firmom specjalistycznym.
3. Inne niewymienione odpady 08 01 99 Przekazywartilirili):c:J alistyczne;
Sukcesywnie przekazywane
do wykorzystania jako
material do utwardzania drog
4 Zuzle odlewnicze 10 09 03 i niwelacji terenu (odzysk
’ poza instalacjami).
Przekazywane uprawnionym
firmom.
Catos¢ odpadow poddawana
jest regeneracji w celu
Rdzenie i formy odlewnicze po OiZySk}l p1ask1,llkwarcowego !
S. procesie odlewania inne niz 10 09 08 ¢ rom.1to§;vego 0 bonownego
wymienione w 10 09 07 uzycia. szostale po
regeneracji odpady sa
sukcesywnie przekazywane
firmom uprawnionym.
. . .. Okresowo przekazywane do
0. Pyly z SAZOW odlotox;zgcéggrgle nz 1009 10 wykorzystania w hucie jako
wyrnienione w surowiec wtorny.
7 Inne czastki stale niz wymienione 10 09 12 Okresowo przekazywane
) w1009 11 firmie specjalistyczne;.
Wykorzystywane jako
material wsadowy w piecach
3 Odpady z toczenia i pitowania 12 01 01 do topienia metali, czeSciowo
’ zelaza oraz jego stopow przekazywany firmie
zewnetrznej jako surowiec
wtorny.
Zbierane i okresowo
9. Odpady spawalnicze 1201 13 przekazywane firmom
specjalistycznym.
. . . . Zuzyte Sciernice zbierane sa i
10. Zuzy‘ge mat'erlailly szlifierskie inne 12 01 21 okresowo przekazywane
niz wymienione w 12 01 20 specjalistycznym firmom.
Zbierane i okresowo
11. Inne niewymienione odpady 12 01 99 przekazywane
specjalistycznym firmom.
12. | Opakowania z papieru i tektury 150101 Przekazywar%irili):q alistycznej
13. Opakowania z tworzyw 1501 02 l?rzpkazngne ‘
sztucznych specjalistycznej firmie.
14. Opakowania ze szkla 1501 07 Przekazywane specjalistycznej

firmie.
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Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.

Przekazywane specjalistycznej

15. szmaty, Scierki) i ubrania 1502 03 firmi
. .. L irmie.
ochronne inne niz wymienione w
15 02 02
16 Nieorganiczne odpady inne niz 16 03 04 Przekazywane odbiorcom jako
" | wymienione w 16 03 03, 16 03 80 surowiec wtorny.
17 Organiczne odpady inne niz 16 03 06 Zbiegl:l({e I okl:r?gwo
* | wymienione w 16 03 05, 16 03 80  pracxazyw
specjalistycznym firmom.
Baterie alkaliczne (z wylaczeniem Przekazywane specjalistycznej
18. 16 06 04 -
16 06 03) firmie.
Oklsdﬁglgfr‘f;el(;ozverlogzz;laly Sukcesywnie przekazywane
19. & . pre¢ . 16 11 04 do wykorzystania firmom
metalurgicznych inne niz brawnionym
wymienione w 16 11 03 P ym-
20. Szklo 17 02 02 Przekazywane speqahstycznej
firmie.
21. Tworzywa sztuczne 17 02 03 Przekazywar;e speqahsty czndl
irmie.
22. Miedz, braz, mosiadz 17 04 01 Przekazywane speqahsty cznd
firmie.
Zlom obiegowy w calosci
wykorzystany jako materiat
23. Zelazo i stal 17 04 05 W.Sad.owy W p‘1ecach do
topienia metali. Pozostale
odpady przekazywane jako
surowiec wtorny.
04 Nasycqne lub zgzyte zywice 19 09 05 Przekazywane speqahstycznej
jonowymienne firmie.
25. Papier i tektura 200101 Przekazywar;e Speq alistycznej
irmie.

Tabela nr 7 Metody i miejsca magazynowania wytwarzanych odpadow

Miejsce i sposé6b

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu magazynowania odpadéw
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierow Gromadzone w oznakowanym
zawierajacych rozpuszczalniki . pojemniku ustawionym na
1. . . . 0801 11 .
organiczne lub inne substancje betonowym podlozu przy
niebezpieczne budynku malarni.
Gromadzone w pojemnikach
na wyznaczonym stanowisku
Odpadowe emulsje i roztwory z u?xi{alrfi::(())r,l arélastﬁggzl(e)r?in
2. | obrébki metali niezawierajace 12 01 09° ym, 08 y
. placu magazynowym
chlorowcow ; }
bedacym w uzytkowaniu
firmy swiadczacej ustuge
wymiany srodkow smarnych.
3 Mineralne oleje silnikowe, 13 02 05* Gromadzone w pojemnikach

przekladniowe i smarowe

na wyznaczonym stanowisku
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niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

hali C40, a nastepnie na
utwardzonym, ogrodzonym
placu magazynowym
bedacym w uzytkowaniu
firmy swiadczacej ustuge
wymiany Srodkéw smarnych.

Mieszanina odpadow z

Komory i osadniki

piaskownikow i z odwadniania 13 05 08* j
‘- separatorow.
olejow w separatorach
Pojemnik plastikowy o
Inne niewymienione odpady 13 08 99* sains tZ?ifNIEE;Sg; ls?:r?olwisku
badan.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do Gromadzone w wyznaczonych
wycierania (np. szmaty, Scierki) i 15 02 02* i opisanych pojemnikach na

ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

hali C41.

Odpady inne niz niebezpieczne

Trociny, wiory, Scinki, drewno,

Gromadzone w skrzyniach
ustawionych w modelarni lub

plyta wiérowa i fornir inne niz 03 01 05 gromadzone w workach
wymienione w 03 01 04 plastikowych w
pomieszczeniu brykieciarki.
Odpady z przemystu gumowego i 07 02 80 Gromadzone w magazynkach
produkcji gumy wydziatlowych.
Gromadzone w oznakowanym
Inne niewymienione odpady 08 01 99 W}I’)]gé i&%&:ﬂiiagég?éﬁ ;?Zy
budynku malarni.
Gromadzone w
wybetonowanym boksie w
Zuzle odlewnicze 10 09 03 obszarze zadaszonej
estakady materiatow
wsadowych.
Gromadzone w wydzielonych i
Rdzenie i formy odlewnicze po oznaczonych boksach
procesie odlewania inne niz 10 09 08 wewnatrz hali C41 oraz w
wymienione w 10 09 07 zadaszonym boksie przy hali
C41.
. . . Poddawane granulacji
Pyly z saZOW odlotowych inne niz 10 09 10 gromadzone w wydzielonym,
wymienione w 10 09 09 .
zadaszonym boksie.
Gromadzone w
. . L wybetonowanym boksie w
Inne czastki Si[%l%g lf lwy mientone 10 09 12 obszarze zadaszonej
W estakady materiatow
wsadowych.
Odpady z toczenia i pilowania 12 01 01 Gromadzone w oznaczonych

zelaza oraz jego stopow

kontenerach w hali C40.
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Gromadzone w wyznaczonych

9. Odpady spawalnicze 1201 13 i opisanych pojemnikach w
spawalni.
Gromadzone w skrzyniach
Zuzyte materialy szlifierskie inne bezposrednio przy maszynie
10. .. o 12 01 21
niz wymienione w 12 01 20 lub w podrecznym
wydzialowym magazynku.
Gromadzone w wyznaczonych
i opisanych pojemnikach przy
. . stanowiskach szlifowania.
11. Inne niewymienione odpady 12 01 99 Gromadzone w workach przy
stanowisku odpylania w hali
C41.
Gromadzone w oznakowanych
12. | Opakowania z papieru i tektury 150101 pojemnikach ustawionych na
terenie zakladu.
Opakowania z tworz Gromadzone w oznakowanych
13. P yw 1501 02 pojemnikach rozstawionych
sztucznych .
na terenie zakladu.
Gromadzone w oznakowanych
14. Opakowania ze szkla 1501 07 pojemnikach ustawionych na
terenie zakladu.
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
15. szmaty, Scierki) i ubrania 1502 03 Grorpadzgne W oznaczony ch
. .. L pojemnikach w hali C43.
ochronne inne niz wymienione w
15 02 02
. . . .. Gromadzone w skrzyniach
16 Nieorganiczne odpady inne niz 16 03 04 przy stanowisku
" |wymienione w 16 03 03, 16 03 80 1 g
elektrozlobienia.
Organiczne odpady inne niz Zbierane w skrzyniach i
17. wymienione w 16 03 05, 16 03 80 16 03 06 workach w podrcczgym
magazynku na wydziale.
Gromadzone w pojemnikach
. . . plastikowych ustawionych w
18 Baterie alkalllgz(r)l g (()z3\)Ny1aczen1em 16 06 04 wydawalniach narzedzi i
' korytarzach budynkéow
biurowych.
Oktladziny piecowe i materiaty Gromadzone w .
. - wybetonowanym boksie w
ogniotrwate z procesow .
19. . - .. 16 11 04 obszarze zadaszone;j
metalurgicznych inne niz L
.9 estakady materiatow
wymienione w 16 11 03
wsadowych.
Gromadzone w oznakowanych
20. Szklo 17 02 02 pojemnikach ustawionych na
terenie zakladu.
Gromadzone w skrzyniach
21. Tworzywa sztuczne 17 02 03 lub workach w pomieszczeniu
modelarni.
22. Miedz, braz, mosiadz 17 04 01 Wyd21elo.ne miegsee w
magazynie hutniczym.
Segregowane i gromadzone w
23. Zelazo i stal 17 04 05 pojemnikach na hali C40,

C41, C43.

Strona 12 z 38




Nasycone lub zuzyte zywice Gromadzone w oznaczonych
24. . . 19 09 05 . ) .
jonowymienne pojemnikach w hali C43.
Gromadzone w oznakowanych
25. Papier i tektura 2001 01 pojemnikach ustawionych na
terenie zakladu.

Zobowiazuje sie Wnioskodawce do:

prowadzenia dzialan zmierzajacych do ograniczania ilosci odpadow,
selektywnego magazynowania wszystkich wytwarzanych odpadow
w wydzielonych i oznakowanych miejscach,

magazynowania wytworzonych odpadow niebezpiecznych w szczelnych
pojemnikach wykonanych 2z materialtow odpornych na dziatanie
substancji zawartych w tych odpadach,

przekazywania wytworzonych odpadow uprawnionym jednostkom
posiadajacym wymagane przepisami ustawy o odpadach zezwolenia
na transport, odzysk i/lub unieszkodliwianie odpadow,
magazynowania olejow odpadowych  zgodnie z  przepisami
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r.
W sprawie szczegolowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi
(Dz. U. Nr.192 poz. 1968),

postepowania ze zuzytymi bateriami i akumulatorami zgodnie
z ustawa z dnia 24 kwietnia 2009 r. o bateriach i akumulatorach (Dz.
U. Nr 79, poz. 666),

postepowania z odpadami zgodnie 2z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 21 marca 2006 r. w sprawie odzysku Ilub
unieszkodliwiania odpadow poza instalacjami i urzadzeniami (Dz. U.
Nr 49 poz. 356),

przekazywania odpadow osobom fizycznym zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2008 r. w sprawie listy
rodzajow odpadow, ktore posiadacz odpadow moze przekazywac
osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacym
przedsiebiorcami oraz dopuszczalnych metod odzysku (Dz. U. Nr 235
poz. 1614),

prowadzenia jakosciowej i iloSciowej ewidencji wytwarzanych
i poddawanych odzyskowi odpadow zgodnie z przyjeta klasyfikacja

1 wzorami dokumentow,
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» gsporzadzania i

przekazywania zbiorczego

zestawienia danych

o rodzajach i ilosciach odpadow, o sposobach gospodarowania nimi

oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku odpadow.

1.3. Odzysk odpadow

Zezwala sie na prowadzenie odzysku
niebezpieczne. Odpady poddawane beda odzyskowi w procesie R 4, R 14

odpadow innych niz

oraz R 15.
Tabela nr 8 Rodzaje i iloSci odpadoéw przewidziane do odzysku
Przewidywana
Proces, w ktérym . Sposéb ilos¢é odpadow
odpad jest Rodzaj Kod odpadu Charakterysty gospodarowania do poddania
odpadu ka odpadu . .
wykorzystywany odpadem ich odzyskowi
Mg/rok
Odpady zakupione poddawane odzyskowi
Zakupione materiaty
. W postaci czystej bez
o dM:;cleorlal w przerabiania
Aluminium 17 04 02 pacdowy w. wykorzystywane sa 200,00
postaci gasek i | . .
jako wsad do pieca
granulatu rzy produkcji
Proces R 4 pcie}:’kllae' staliJ
Recykling lub J ’
regeneracja metali
! ?WI32k9w me‘tahz Materiat Zakupione materiaty
opienie stopow . .
. odpadowy w | w postaci czystej bez
zelaza . ) A
postaci pretow przerabiania
Jelazoistal | 170405 | Staliwnych, | wykorzystywane 12 500,00
szyn jako wsad do pieca
kolejowych, przy produkcji
czesci maszyn ciektlej stali.
itd.
Odpady wlasne poddawane odzyskowi
Przewidywana
Proces, w l‘{torym Rodzaj Charaktery Sposdb ) ilos¢ odpad?w
odpad jest odpadu Kod odpadu stvka odpadu gospodarowania do poddania
wykorzystywany P y P odpadem ich odzyskowi
Mg/rok
Proces R 4 Materialy w postaci
. Odpady z . czystej bez
Recykling lub M Wiéry z L
regeneracja metali toczenia i mechanicznej przerabiania
rege < . pitowania 12 01 01 n1eZne] wykorzystywane 1500,00
i zwiazkow metali: ; obrobki . .
zelaza oraz odlewow jako wsad do pieca

Topienie stopow
zelaza

jego stopow

przy produkcji
ciektej stali.
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Materiat
odpadowy w
postaci
odcietych
Zelazo i stal 17 04 05 ukladow 10 000,00
zasilania i
nadlewania,
wybrakowane
odlewy.
Materiat .
Po uzyskaniu
odpadowy w regeneratu
Proces R 14 Rdzenie i postaci zuzytej g .
. . (odzyskowy piasek
Inne dzialania formy masy e -
. . . - warcowy i
polegajace na odlewnicze po formierskiej .
wykorzystaniu procesie (alkilowej i chromitowy) ze
) . . . 10 09 08 . zuzytej masy 80 000,00
odpadow w calosci odlewania furanowe;j) . L
. . ) . - formierskiej jest on
lub czesci inne niz wybierany z Korzvstvwany do
Przygotowanie wymienione kesonu lub wykorzystywany
. L. sporzadzania
masy formierskiej w 10 09 07 formy po
ostygnieciu nowych mas
formierskich.
odlewu.
Brykietowanie
Trociny, wio wiorow
Proces R 15 0y, Wiory, powstajacych w
. Scinki, . . P
Przetwarzanie Wiory trakcie obrobki
- drewno, plyta .
odpadow w celu . . powstajace w drewna na
. . wiorowa i 03 01 05 . P ) 85,00
ich przygotowania fornir i . trakcie obrébki obrabiarkach w
ornir inne niz .
do odzysku, w tym . drewna. sposo6b suchy w
do recyklingu wyrmentone brykieciarce
w 03 01 04 N
nastepnie ich
odsprzedawanie.
Tabela nr 9 Miejsce i metody odzysku odpadéw oraz warunki
magazynowania
Proces odzysku Rodzaj odpadu Kod odpadu Charakterystyka Miejsce i spos?b
odpadu magazynowania
Odpady pozyskiwane z zewnatrz
Materialy sa
magazynowane w
Materiat odpadowy w wydzielonych
Aluminium 17 04 02 postaci gasek i boksach na
granulatu wewnetrznym
ztomowisku przy
Proce§ R4 budynku C41.
Recykling lub ;
. Materialy sg
regeneracja magazynowane w
metali i Material odpadowy w gazy]
zwiazkow metali . postaci pretow wydzielonych
Zelazo i stal 17 04 05 . boksach na
staliwnych, szyn
koleiowvch it wewnetrznym
Jowy b ztomowisku przy
hali C41.
Odpady wlasne
Proces R 4
Odpady z . s
Recykling lub toczenia i Wiéry z obrébki Magazynowane w
. . . 12 01 01 mechanicznej pojemnikach
regeneracja pitowania zelaza ) .
.. . - odlewow wewnatrz hali C40.
metali i oraz jego stopow
zwiazkow metali
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Material odpadowy w
Proces R 4 postaci odcietych Magazynowane w
Recykling l.ub Zelazo i stal 17 04 05 nadlewow, pOJemmka'ch
regeneracja wybrakowane wewnatrz hali C41.
metali i odlewy, odpady z
zwigzkéw metali segregacji ztomu.
Zuzyta masa
formierska
. magazynowana jest
rrocen 38, | Razene i ormy Meterial odpadovy v | ™\ pdsiianych
olegaiace na odlewnicze po p formieryskjie' y boksach w halach
po egaja . procesie . . J . C411iC43.
wykorzystaniu .. 10 09 08 (alkilowej, furanowej) .
odpadow w odlewania inne bierane: z kesonu Uzyskany w wyniku
cafoéci lub niz wymienione Wy 1ub fo er o regeneracji
P w 10 09 07 Cormy b regenerat
czesci ostygnieciu odlewu. .
gromadzony jest w
zbiornikach w hali
C41i C43.
Proces R 15 . .
. . . Wibéry powstajace w
Przetwarzanie Trociny, wiéry, - s
. e trakcie obrobki Gromadzone w
odpadow w celu Scinki, drewno,
ich Tvta wic : drewna na workach
¢ . piyta wiorowa 1 03 01 05 obrabiarkach plastikowych w
przygotowania fornir inne niz brvki . .
do odzysku, w wymienione rykietowane sa w pomieszczeniu
’ sposéb suchy w brykieciarki
tym do w 03 01 04 brvkieci
. rykieciarce
recyklingu

1.4. Metody ograniczania iloSci wytwarzanych odpadow

» Monitoring zuzycia materialow oraz podejmowanie dziatan na rzecz

zmniejszenia ich zuzycia na jednostke produkcji.

=  Stosowanie

nowoczesnych

technologii

ograniczenie ilosSci wytwarzanych odpadow.

» Selektywna zbidrka i magazynowanie odpadow.

powodujacych

znaczne

» Gromadzenie odpadow w skrzyniach lub betonowych boksach,

w wiekszosci zadaszonych, zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem

srodowiska.

» Wtorne wykorzystanie niektorych odpadow np. obiegowego ztomu

staliwnego i zeliwnego jako materialow wsadowych do piecow.

» Poddawanie regeneracji zuzytej masy formierskiej (80%), co pozwala na

ponowne wykorzystanie piasku w produkcji.

» Przekazywanie

odpadow

specjalistycznym firmom posiadajacym

stosowne decyzje zgodnie z ustawg o odpadach.

2. Zaopatrzenie w wode i odprowadzanie Sciekow

2.1. Zaopatrzenie w wode

Zaklad pobiera wode powierzchniowa dla celow produkcyjnych
z wlasnego ujecia wody zlokalizowanego w km 7+070 rzeki Elblag. Dla celow
socjalno-bytowych oraz do chlodzenia pieca indukcyjnego i induktorow ptyty
traserskiej, uzupetniania kapieli w wannie hartowniczej woda pobierana jest
z wodociagu miejskiego w Elblagu.
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Wielkos¢ poboru wody odczytywana jest z 4 wodomierzy
zainstalowanych w miejscach przylaczy wodociagowych. Dodatkowo
w Zakladzie Metalurgicznym zainstalowany jest wodomierz rejestrujacy ilosc
pobieranej wody do chlodzenia transformatorow elektrycznych piecow
indukcyjnych.

Zezwala sie na pobor wody z rzeki Elblag z ujecia nr III, zlokalizowanego
na prawym brzegu rzeki w km 7+070, do celow produkcyjnych, w tym:

e Chlodniczych (chlodzenie piecow elektrycznych i wanny hartowniczej oraz
zasilanie zewnetrznego ukladu chlodzenia pieca indukcyjnego),
e polewania posadzek w halach,

w iloSci ogolem:
Qsra = 140,0 m3/d

Q: = 20 000 m3/rok

[los¢ wykorzystywanej wody pobieranej z miejskiej sieci wodociggowej
ogoltem wynosi - 23 750 m?3 /rok, w tym:
- na cele socjalno-bytowe:

Qsr/a - 70,0 m3/d

Q - 18 000 m3 /rok

- na cele technologiczne (chtodzenie pieca indukcyjnego i induktorow ptyty

traserskiej, uzupelnienie kapieli w wannie hartowniczej):

Qsr/4a - 142,0 m3/d
Q: - 5750 m:3 /rok

2.2. Odprowadzanie Sciekow

Powstajace na terenie zakladu Scieki przemyslowe (Scieki
z neutralizatora, wody chlodnicze) oraz Scieki bytowe odprowadzane sa do
miejskiej kanalizacji sanitarnej w Elblagu.

2.2.1. Ilos¢ i wartosci wskaznikow zanieczyszczenia w Sciekach
odprowadzanych z instalacji do kanalizacji miejskiej

e Scieki bytowe
Qd max = 130,0 m3/d
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Tabela nr 10

Wskaznik Jednostka | Wielkos¢ emisji
zanieczyszczenia

pH 6,5-9,0
Zawiesiny ogolne mg/1 500

ChZT mg02/1 1000

BZTS mg02/1 400

Fosfor ogdlny mgP/1 20

e wody chlodnicze (obieg zamkniety, zrzut moze nastapi¢ w przypadku
awarii chlodni)

Qa = 200,0 m3/d

Dopuszczalna temperatura wod chlodniczych wprowadzanych do
kanalizacji wynosi 35°.

e Scieki z neutralizatora

Q4 = 12,0 m3/d
Q: = 144,0 m3/rok

Tabela nr 11

Wskaznik Jednostka | Wielkos¢ emisji
zanieczyszczenia

pH 6,5-9,0
Temperatura oC 35
Zawiesiny ogodlne mg/l 500
ChZT mg Oz/1 1000
BZTs mg O2/1 400
Zelazo ogodlne mg Fe/1 10

Cynk mg Zn/1 2

Miedz mg Cu/l 0,2

Olow mg Pb/I 0,1
Kadm mg Cd/1 0,1
Nikiel mg Ni/l 1
Chrom*6 mg Cr*6/1 [0,2
Substancje mg/1 50
ekstrahujace sie

eterem naftowym

o Scieki z wanny hartowniczej (zrzut Sciekéw odbywa sie raz na kilka lat)

Qa = 250,0 m3/d
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Tabela nr 12

Wskaznik Jednostka | Wielkos¢ emisji
zanieczyszczenia

pH 9,15-9,18
Zawiesiny ogolne mg/1 219 - 267,7
ChZT mg O2/1 110472- 112661
Zelazo ogdlne mg Fe/l 0,95 -1,52
Cynk mg Zn/1 0,09 -0,11
Miedz mg Cu/l 0,06 — 0,19
Kadm mg Cd/1 0,03

Substancje mg/1 79,1 - 90,7
ekstrahujace sie

eterem naftowym

Chlorki mg Cl/1 198,6 — 250,5

Wartosci wskaznikow zanieczyszczen nie moga przekraczac¢ wielkosci
dopuszczalnych, okreslonych w zalgczniku nr 2 do Rozporzadzenia Ministra
Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji
obowigzkow  dostawcow  Sciekow  przemyslowych  oraz  warunkow
wprowadzania Sciekow do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 136, poz.
964). Z uwagi na brak wurzadzen pomiarowych okreslajacych ilos¢
odprowadzanych sciekow do kanalizacji, zgodnie z umowa ich ilos¢ okresla
sie jako rowna ilosci wody pobranej z sieci miejskie;.

2.3. Wody opadowe

Wody opadowe z terenu, na ktorym znajduje sie Zaklad Metalurgiczny
ujete sa w zamkniete systemy kanalizacyjne i odprowadzane 5 wylotami
(W13, W15, W16, W17, W18) do rzeki Elblag. Powierzchnia tego terenu
wynosi 69 512 m?2 Sie¢ kanalizacji deszczowej posiada osadniki
w poglebionych studniach rewizyjnych. Ponadto na czterech wylotach
zainstalowane sa separatory lamelowe firmy UNICON. Separatory dodatkowo
wyposazone sa w studnie osadnikowe, w ktorych osadza sie wieckszosc
zanieczyszczen statych.

Ustala si¢ dopuszczalna ilo§¢ i sklad oczyszczonych wod opadowych
odprowadzanych do rzeki Elblag:

Tabela nr 13

. . . | Powierzchnia | Teren, z ktorego Ilosé Maksymalny
Oznaczenie | Kilometraz o e 12 przeplyw
. splywu odprowadzane sa | Sciekow -
wylotu rzeki Elblag (m?) wodv opadowe (1/s) Sciekow
yop (m3/d)
W 13 7+110 2 400 waga kolejowa 13,9 61,14

budynek C40,
czesSc placu

W 15 7+310 27 600 somieday C40 | 1913 759,88
Cc41
W 16 7+330 15 500 zachodnia 107,42 | 451,82

strona budynku
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C41

poinocno-
wschodnia
strona budynku
C41

W 17 7+345 23 000 168,3 670,52

wschodnia
strona budynku
C41

W 18 7+230 12 600 92,4 367,44

Ustala sie dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen w oczyszczonych
wodach opadowych:

- zawiesina ogolna - 100 mg/1
- weglowodory ropopochodne - 15 mg/1

3. Wprowadzanie gazow lub pylow do powietrza
3.1. Emisja z podstawowych procesow produkcyjnych

3.1.1. Ustala sie dopuszczalna wielkosé¢
wprowadzanych do powietrza z instalacji
funkcjonowania instalacji:

emisji gazéow Ilub pylow
w warunkach normalnego

Tabela nr 14

Dopuszczalna wielkoS¢ emisji
Proces Zrédlo Kod Emitowana
emisji zrodla substancja
kg/h Mg/rok
Topienie 2 piece tukowe + | E1/C41 | Pyl catkowity, w 3,87 13,92
cieklej stali | pieco - kadz tym: 3,87 13,92
- pyt PM 10
- Chrom 0,0004 0,0014
Emisja z zawieszony
emitora - Miedz 0,0027 0,0098
zawieszona
- Mangan 0,0019 0,0070
zawieszony
- Nikiel 0,0015 0,0056
zawieszony
- Cynk 0,0015 0,0048
zawieszony
Dwutlenek azotu 39,55 143,08
Tlenek wegla 149,07 539,28
Dwutlenek 3,54 11,32
siarki
Topienie Piece E7/C41 | Pyl catkowity, w 0,54 0,76
stopow zelaza | indukcyjne: tym: 0,54 0,76
(staliwo, 1x 27 Mg - pyt PM 10
zeliwo) 1x 27 Mg - Mangan 0,00027 0,00038
1x 27 Mg zawieszony
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- Miedz 0,00038 0,00054
Emisja z zawieszona
emitora - Nikiel 0,00022 0,0003
zawieszony
- Chrom 0,00005 0,00008
zawieszony
Dwutlenek azotu 0,082 0,114
Tlenek wegla 1,57 2,2
Topienie Stanowisko E18/C4 | Dwutlenek azotu 0,15 0,468
stali wygrzewania 1 Tlenek wegla 0,10 0,248
kadzi
Emisja z
emitora
2 kabiny E2/C41 | Pyl catkowity, w 1,075 2,272
Wykanczanie |elektroztobienia tym: 1,075 2,272
odlewow - pyt PM 10
Emisja z - Mangan 0,0053 0,0068
emitora zawieszony
- Chrom 0,0024 0,0034
zawieszony
- Miedz 0,0053 0,021
zawieszona
Dwutlenek azotu 0,775 1,788
Tlenek wegla 2,275 9,625
Zarzaki AiB E3/41 |Dwutlenek azotu 0,62 1,44
Emisja z Tlenek wegla 6,21 2,4
emitora
W tym:
Zarzak A Dwutlenek azotu 0,31
Tlenek wegla 3,11
Zarzak B Dwutlenek azotu 0.31
Tlenek wegla 3,11
Formowanie |Przeréb i E4/C41 | Pyl catkowity, w 1,16 3,645
regeneracja mas tym: 1,16 3,645
Transport - pyt PM 10
regeneratu i
masy wybitej
Odzysk piasku
Emisja z
emitora
Transport i E5/C41 | Pyl catkowity, w 0,124 0,218
przesyp mas tym: 0,124 0,218
- pyt PM 10
Wykaficzanie | Stanowisko E6/C41 | Pyl catkowity, w 0,115 0,28
odlewow upalania tym: 0,115 0,28
- pyt PM 10
-Mangan 0,002 0,0035
zawieszony
- Chrom 0,018 0,046
zawieszony
- Miedz 0,011 0,028
zawieszona
-Nikiel 0,003 0,007
zawieszony
Dwutlenek azotu 1,989 5,569
Tlenek wegla 0,268 0,658
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Dwutlenek 0,0095 0,027
siarki
Wykonanie |Modelarnia E9/C41 | Pyt catkowity, w 0,2 0,495
modelu tym: 0,2 0,495
- pyt PM 10
Wvkanczanie i lania | E11/C41 | Pyt catkowity, w tym: 0,33 1,495
Y ot Kabina upa byt PM 10 033 1,495
odlewow -Mangan zawieszony 0,007 0,033
- Chrom zawieszony 0,051 0,234
- Miedz zawieszona 0,031 0,143
-Nikiel zawieszony 0,009 0,039
Dwutlenek azotu 1,275 6,630
Tlenek wegla 1,034 5,376
Dwutlenek siarki 0,405 2,106
E12/C41 | Py calkowity, w tym: 0,924 1,294
Krata - pyIPM 10 0,924 1,294
wstrzasowa
Zarzaki C. D. F E13/C41 | Dwutlenek azotu 0,48 1,14
> Tlenek wegla 3,51 3,78
Emisja z
emitora
W tym:
Zarzak C Dwutlenek azotu 0,16
Tlenek wegla 1,17
Zarzak D Dwutlenek azotu 0,16
Tlenek wegla 1,17
Zarzak F Dwutlenek azotu 0,16
Tlenek wegla 1,17
S ; E14/C41 | Pyt calkowity, w tym: 0,1 0,215
ETX);VTHI\I/CIZN Pyl PM 10 01 0215
7vszezarki E15/C41 | Pyt catkowity, w tym: 1,408 1,408
'I(?e():cgr?i((::ala - pytPM 10 1,408 1,408
Wykonanie | Modelarnia/ E16/C41 Keoyten 220 T
. olu , ;
modelu Malarnia Weglowodory aromat. 0,4 0,28
Etylobenzen 0,36 0,252
Octan butylu 0,25 0,175
Aceton 0,09 0,063
Butanol 0,1 0,07
Octan etylu 0,07 0,050
Wykaiczanie |Oczyszczarka | E19/C43 | Pyl calowity, wiym: 0,205 o
. , . - py! 0,205 ,
odlewm:v- Srutowa+ Zarzak Dwutlenek azotu 0,462 1,615
odlewnia G Tlenck wegla 1,643 5,760
zeliwa
Formowanie- | Stacja E20/C43 | Py Cf*km”li(;y’ W tym: 0,643 2,313
. .. - pytPM
odlewnia |regeneracji
zeliwa
Topienie | Suszenie i E21/C43 Dwutlenek azotu 0,114 0,624
seliwa Wygrzewan ie Tlenek wegla 0,081 0,445

kadzi
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Dopuszczalna wielko$¢é emisji rocznej z instalacji:

Tabela nr 15

Rodzaj zanieczyszczenia Emisja
roczna
(Mg/a)
pyl catkowity, w tym: 29,04
- pyt PM10, w tym: 29,04
- chrom 0,2849
- nikiel 0,052
- mangan 0,0507
- miedz 0,2023
- cynk 0,0048
dwutlenek azotu 161,468
tlenek wegla 597,18
ksylen 0,14
toluen 0,315
etylobenzen 0,252
octan etylu 0,05
octan butylu 0,175
alkohol butylowy 0,07
aceton 0,063
weglowodory aromatyczne 0,28

Zr6dla emisji do powietrza i parametry emitoréw:

Tabela nr 16

Charakterystyka zrodel emisji

& . Przeplyw w Predkosé Czas
.. Srednica .. . .
Kod . Wysokosé kominie lub gazow Temp. trwania
. Opis . wewnetrz . a4 . es
emitora/ emitora emitora/ na wydajnosé¢ odlotowych | wylotowa emisji
nr rodzaj . wentylatora na wylocie gazow godz./rok
emitora :
budynku maksymalna emitora
m m m3/h m/s oK
Piece
hukowe 30.0
E1/C41 Piec stalowy, 3,6 520 000 14,2 330 4000
kadziow otwarty
y.
E2/C41 stalowy, 0,870 30 000 13,83 306 5500
obkowa
. otwarty
nia
40.0
E3/41 | Zorzaki | stalowo- 1,66 6 100 0,78 413 6000
AB ceramiczny,
otwarty
Przerob
i
regeneral 40,0
E4/C41 2, stalowy, 2,500 140 000 7,93 297 4500
wszystki
e otwarty
urzadze
nia:
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wibrade
ry’
regenera
cja
alkidu
regenera
cja
chromit
u
przesyp
i
transpor
t
regenera
tu
Triﬁpo 12,15
E5/C41 stalowy, 0,5x0,8 15 000 10,4 297 2500
przesyp otwarty
masy
Stanowi
u Sakl(;ni 14,0
E6/C41 p a stalowy, 0,63 14 000 12,5 300 3500
nadlewé otwarty
W
Piece
indukcy 40.0
E7/C41 jne do stalowy, 1,800 72 000 7,9 300 2000
staliwa i otwarty
zeliwa
Modelar 40,0
E9/C41 nia stalowy, 2,0 17 100 1,5 297 3000
otwarty
Kabina 40.0
E11/C41 | upalani stalowy, 2,0 40 000 3,5 300 6500
a otwarty
wetrzas | _ 220
E12/C41 a stalowy, 0,62x1,6 55 000 15,4 292 2000
owa nr
otwarty
2
Tabela nr 17
Charakterystyka zZrodel emisji
Czas
Kod . Srednica Prze.pl-yw w Pre;dlfosc tr\.xran
. Opis .. kominie lub gazow Temperatur ia
emitora h Wysokosé wewnetrz . za s s
emitora b . wydajnosé | odlotowych | a wylotowa | emisji
/ nr komina/ rodzaj na . .
. wentylatora | na wylocie gazow godz.
budynku komina :
maksymalna emitora /rok
40.0
E13/C41 | Zarzaki CDF stalowo- 1,17 15 000 3,9 413 6000
ceramiczny,
otwarty
E14/C41 | Oczyszczark 25.0 0,5x 0,95 40 000 11,7 299 5000
a Blastman | stalowy, otwarty
E15/C41 | OcAyszezark 40.0 2,0 22 000 1,95 280 2000
a Srutowa | stalowy, otwarty
El6/c41 | Malarnia/m 11.0 0,8 33 200 18,38 290 700
odelarnia | stalowy, otwarty
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Suszenie i 24.0
E18/C41 | wygrzewanie stalowy, 0,6 x0,4 5000 5,79 320 5500
kadzi zadaszony
Oczyszczark 30.0
E19/C43 | a Srutowa + ’ 0,9 25 000 10,9 299 5000
sarzak stalowy, otwarty
E20/c43| Staga 25,6 1,4 70 000 12,63 297 4500
regeneracji | stalowy, otwarty
Suszenie i 24,0
E21/C43 | wygrzewanie stalowy, 0,6x0,4 5 000 5,8 320 7800
kadzi zadaszony

Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza:

1. Zachowane beda zgodnie z instrukcjami stanowiskowymi i okreslonymi
w niniejszej decyzji warunkami pracy wszystkich urzadzen. Zuzycie
surowcoOw w procesach technologicznych nastepowac¢ bedzie na
warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu.

2. Zrodla wprowadzania gazow i pylow do powietrza uzytkowane beda
zgodnie z ich danymi techniczno-ruchowymi oraz warunkami okreslonymi
niniejsza decyzja.

3. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen winny byc¢
utrzymywane w stalej gotowosci technicznej i eksploatowane zgodnie
z danymi techniczno-ruchowymi w sposob gwarantujacy optymalng ich
skutecznosc.

3.1.2. Wielko§¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Ustala sie dopuszczalng wielkoS¢ emisji w warunkach rozruchu
i uruchomienia instalacji, jak w punkcie II.3.1.1. decyzji, tj. jak
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

3.2. Emisja niezorganizowana

Z praca instalacji podstawowej zwiazane sa nastepujace procesy
stanowiace zrodlo emisji niezorganizowanej:

— emisja pylow oraz gazowych zwigzkow organicznych i nieorganicznych,
ktore sa glownie produktami reakcji zachodzacych w wysokich
temperaturach przebiegajacych w atmosferze redukujacej w czasie
zalewania form i chtodzenia odlewow,

— niepelne usuniecie gazow odlotowych 2z ujetych zrédet, np. emisja
z piecow podczas otwierania lub spustu.
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4. Wielkos¢é emisji halasu do Srodowiska

Wielkos¢ rownowaznego poziomu halasu wynikajacego z eksploatacji
instalacji, wyrazona jako dlugookresowy Sredni poziom dzwieku A,
w  kazdych warunkach funkcjonowania instalacji, na terenach
wykorzystywane jako tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinne;j
i zamieszkania zbiorowego, nie moze przekroczyc :

- dla pory dziennej — 55 dB(A)
- dla pory nocny - 45 dB(A)

Parametry zrodel emisji halasu do Srodowiska:

Tabela nr 18

Rodzaj Czas pracy zrodla
P Nazwa zrodla halasu ( godz./rok )
zrodia
halasu .
dzien noc
punktowe | Wentylatory nadmuchu cieptego powietrza do 16 8
zewnetrzne budynku C41 — 4 zespoly
Instalacja odpylania piecow tukowych: 10 4
wentylatory, filtry tkaninowe oczyszczane
pneumatycznie — 5 zespotow
Stacja sprezarek sSrubowych powietrza — 16 8
sprezarki, dmuchawy chlodzenia
Wentylatory i filtry instalacji centralnego 12 0
odkurzania hali C41 — 2 zespoly
Wentylatory instalacji wyciggowej piecow 6 4
indukcyjnych
Wentylator wyciagu trocin z modelarni, 10 0
Wentylator nadmuchu cieptego powietrza 10 0
matej modelarni
Chlodnie powietrzne obiegu zamknietego 12 4
wody chtodzacej przy hali C41
Wentylator nadmuchu powietrza do palnikéw 16 8
— zarzaki AB
Estakada ztomu - roztadunek i zatadunek 8 3
zlomu elektromagnesem podwieszonym na
suwnicy
Emitor instalacji odpylania transportu 10 0
piasku i mas
Wentylatory instalacji wentylacyjnej hali C43 6 4
Chtlodnie powietrzne obiegu zamknietego 6 6
wody chlodzacej piece indukcyjne
kubaturowe Hala produkcyjna C41 16 8
typu Hala produkcyjna C40 16 8
budynek
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III. MONITOROWANIE PROCES()W TECHNOLOGICZNYCH, POMIAR
I EWIDENCJONOWANIE WIELKOSCI EMISJI

1. Monitoring procesé6w technologicznych

Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie w oparciu o
wdrozony w Zakladzie ,Zintegrowany System Zarzadzania Srodowiskowego”.

2. Monitoring iloSci i jakosci pobieranej wody powierzchniowej
i odprowadzanych Sciekow

— Zobowigzuje sie¢ ALSTOM Power do:

— Systematycznego pomiaru iloSci pobieranej wody powierzchniowe;j.

— Badania wod rzeki Elblag, w miejscu poboru wody rzecznej
z czestotliwoscia raz na kwartat, we wskaznikach: odczyn pH,
temperatura, zawiesina ogolna, BZTs ChZT, substancje ropopochodne,
chlorki, siarczany, zelazo, cynk, miedz, otéw, kadm, nikiel, chrom6.

— Pomiaru ilosci wody pobieranej z sieci miejskiej, z czestotliwoScig raz
w roku.

— Pomiaru ilosci Sciekow wprowadzanych do kanalizacji miejskiej,
z czestotliwo$cia raz na kwartal. Pomiaru ilosci i jakosci sciekow z wanny
hartowniczej wprowadzanych do kanalizacji miejskiej, przy kazdorazowym
Zrzucie.

— Dokonywania oceny spelniania warunkow okreslonych dla wod
opadowych na podstawie przeprowadzanych co najmniej 2 razy do roku
przegladow eksploatacyjnych urzadzen oczyszczajacych. Eksploatacja
powinna by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w instrukcji obshugi
i konserwacji urzadzen oczyszczajacych, a czynnoSci z nia zwiazane
odnotowywane w zeszycie eksploatac;ji.

— Zobowigzuje sie¢ ALSTOM do partycypacji w kosztach oczyszczania
basenu portowego Stoczni Elblaskiej Sp. z 0.0., zgodnie z porozumieniem
zawartym w dniu 24.07.1992 r. oraz ugoda zawarta w dniu 27.04.1992 r.
dot. okreslenia procentowego udzialu poszczegolnych uzytkownikow
w kosztach oczyszczania basenu Stoczni Elblag, proporcjonalnie do ilosci
odprowadzanych wod opadowych i technologicznych.

3. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

— Stanowiska pomiarowe powinny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym  prawidlowe  wykonanie pomiaréw emisji oraz
zapewniajacym zachowanie wymogow BHP.

— Pomiary emisji gazow i pylow nalezy wykonywac zgodnie z metodykami
referencyjnymi okreslonymi w przepisach szczegotowych.

— Prowadzacy instalacje bedzie wykonywal pomiary w zakresie
i z czestotliwosciaq:
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Tabela nr 19

Parametr
Proces Zrédlo Kod Zakres Czestotliwosé
zZrodila pomiarowy wykonywania
( emitor ) pomiaru
Topienie Piece tukowe E1/C41 | Pyl catkowity jeden raz w roku
metalu w Piec kadziowy Dwutlenek co dwa lata
piecach azotu
Tlenek wegla
Dwutlenek jeden raz w roku
siarki
Chrom
zawieszony
Miedz
zawieszona
Mangan
zawieszony
Nikiel
zawieszony
Cynk
zawieszony
Piece E7/C41 | Pyl calkowity jeden raz w roku
indukcyjne Dwutlenek co dwa lata
azotu
Tlenek wegla
Mangan jeden raz w roku
zawieszony
Miedz
zawieszona
Nikiel
zawieszony
Chrom
zawieszony
Stanowisko E18/C41 | Dwutlenek co trzy lata
wygrzewania azotu
kadzi - staliwo Tlenek wegla
Formowanie |Mechaniczna E4/C41 | Pyl catkowity jeden raz w roku
i regeneracja |regeneracja
mas alkilowych
-transport
regeneratu i
masy wybitej
-odzysk piasku
chromitowego
Transport i ES5/C41 | Pyl calkowity jeden raz w roku
przesyp mas
Krata E12/C41 | Pyl catkowity jeden raz w roku
wstrzagsowa
Wykanczanie Kabiny E2/C41 | Pyl catkowity jeden raz w roku
odlewow elektroztobkow Mangan
ania zawieszony
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Chrom
zawieszony

Miedz
zawieszona

Dwutlenek
azotu

Tlenek wegla

co dwa lata

Zarzak A

Zarzak B

E3/41

Dwutlenek
azotu

Tlenek wegla

co trzy lata

Dwutlenek
azotu

Tlenek wegla

co trzy lata

Stanowisko
upalania

E6/C41

Pyt catkowity

Miedz
zawieszona

Nikiel
zawieszony

Chrom
zawieszony

Mangan
zawieszony

jeden raz w roku

Tlenek wegla

Dwutlenek
azotu

Dwutlenek
siarki

co dwa lata

Wykanczanie
odlewow

Kabina
upalania

E11/C41

Pyt catkowity

jeden raz w roku

Mangan
zawieszony

Chrom
zawieszony

Miedz
zawieszona

Nikiel
zawieszony

Tlenek wegla

Dwutlenek
azotu

Dwutlenek
siarki

co dwa lata

Zarzak C, D, F

E13/C41

Dwutlenek
azotu

Tlenek wegla

co trzy lata

Oczyszczarka
Blastman

E14/C41

Pyt catkowity

jeden raz w roku

Oczyszczarki
Technical

E15/C41

Pyt catkowity

jeden raz w roku

Oczyszczarka
Srutowa +
zarzak G

E19/C43

Dwutlenek
azotu

Tlenek wegla

co dwa lata
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Stacja E20/C43 | Pyl catkowity jeden raz w roku
regeneracji Dwutlenek co trzy lata
azotu
Tlenek wegla
Suszenie i E21/C43 | Dwutlenek co trzy lata
wygrzewanie azotu
kadzi Tlenek wegla

Wykonanie Modelarnia E9/C41 | Pyl catkowity jeden raz w roku
modeli Malarnia E16/C41 Ksylen wyliczenie emisji 1

Toluen raz na polrocze
Weglowodory
aromat.
Etylobenzen
Octan butylu
Aceton
Butanol
Octan etylu

4. Monitoring halasu

5.

Jako referencyjne punkty pomiarowe halasu, okreslajace
oddzialywanie  akustyczne instalacji na tereny zabudowy
mieszkaniowej , nalezy przyjac punkt:

a) ulica Dolna- budynek Nr 13

b) ulica Radomska — budynek Nr 23

c) ulica Browarna — budynek Nr 46

Pomiary kontrolne hatasu w srodowisku nalezy prowadzi¢ nie rzadziej,
niz co dwa lata, (w najbardziej niekorzystnej akustycznie fazie procesu
technologicznego).

Pomiary halasu nalezy wykonywac¢ wedlug metodyki referencyjnej
wynikajacej z obowiazujacych przepisow szczegolowych, w tym rowniez
w zakresie czestotliwoSci pomiarow. Aktualnie pomiary nalezy
wykonywaé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
23 grudnia 2004r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz. 2842),
z uwzglednieniem metodyki pomiarowej opisanej w normie PN-N-
01341 - ,Halas srodowiskowy - metody pomiaru i oceny hatasu”.

Wszystkie badania monitoringowe beda wykonywane za pomoca
legalizowanej aparatury pomiarowej, zgodnie z obowiazujacymi
metodykami i normami, a ich wyniki rejestrowane i przechowywane oraz
przedkladane do wgladu na kazde zadanie organu.

6. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej monitorujacej przebieg

procesu technologicznego, nalezy postepowac zgodnie z procedurami
okreslonymi w ,Zintegrowanym Systemie Zarzadzania Srodowiskowego”,
obowiazujacym w Zaktadzie.
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7. W przypadku, gdy brak aparatury pomiarowej moze przyczynic sie do
wzrostu emisji zanieczyszczen do Srodowiska, badz spowodowac
zagrozenie bezpieczenstwa nalezy zawiadomic¢ Marszaltka Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego i  Wojewodzkiego Inspektora  Ochrony
Srodowiska.

IV. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY
SRODOWISKA JAKO CALOSCI

1. Wdrozenie  przez Zaklad Metalurgiczny systemu  zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001.

2. Redukcja wielkosci emisji zanieczyszczen dzieki urzadzeniom ochrony
powietrza, ktore nie powoduja przekroczenia dopuszczalnych poziomow
zanieczyszczen powietrza.

3. Regularne monitorowanie zuzycia wody, surowcow i materiatow.

4. Zastosowanie zamknietych obiegow wody technologicznej celem
zmniejszania ilosci wody i Sciekow poplucznych odprowadzanych do rzeki
Elblag (z urzadzen chtodzacych).

5. Eliminacja zanieczyszczania wod powierzchniowych dzieki separatorom
na sptywach wody deszczowej do rzeki.

6. Monitorowanie jakosci Sciekow kierowanych do kanalizacji miejskie;j.

7. Uruchomienie instalacji do odzysku piasku z mas formierskich.

8. Efektywne wykorzystanie materialow Sciernych w procesie szlifowania, co
powoduje zmniejszenie iloSci materialu odpadowego.

9. Systematyczne przeglady, konserwacje maszyn 1 urzadzen oraz
stosowanie materialow wysokiej jakosci, w celu dluzszego ich
wykorzystywania, a tym samym zmniejszenia iloSci odpadowych olejow
i emulsji.

10. Recykling odpadow:

— odzysk materialu wejSciowego — regeneracja mas poformierskich
i odzysk piasku, ktory staje sie ponownie materialem wyjSciowym
W procesie przygotowania mas,

— wykorzystanie materialow odpadowych jako produktéw stosowanych
w innych procesach, jak np. wykorzystanie wiorow stalowych jako
wsadu do piecow przy wytopie zeliw.

11. Segregacja i selektywne magazynowanie odpadow.

12. Zapobieganie zanieczyszczeniu powierzchni ziemi (szczelne nawierzchnie
drogowe i magazynowe).

13. Gromadzenie odpadow w szczelnych skrzyniach i kontenerach oraz ich
utylizacja na podstawie umow na zagospodarowanie, zapewniajacych
staly odbior odpadow (zapobieganie zanieczyszczeniu ziemi).

14. Minimalizacja wielkosci emisji hatasu poprzez hermetyzacje procesow
technologicznych i obudowy wentylatorow.

15. Aktywne dzialania na rzecz recyklingu odpadow, np.: brykietowania
wiorow drewnianych, regeneracji mas formierskich itp.

16. Zastosowanie urzadzen odpylajacych (filtry tkaninowe, odpylacze mokre,

cyklon).

Strona 31 z 38



V. W CELU OSIAGNIECIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY
SRODOWISKA JAKO CALOSCI ORAZ PODNIESIENIA
EFEKTYWNOSCI WYKORZYSTANIA ENERGII WNIOSKODAWCA
ZOBOWIAZANY JEST DO:

1. Stosowania surowcow gwarantujacych dotrzymanie wymogow najlepszej
dostepnej techniki oraz standardow srodowiska .

2. Utrzymywania we wlasciwym stanie technicznym i prawidlowego
eksploatowania, w oparciu o stosowne instrukcje, wszystkich urzadzen
objetych niniejsza decyzja.

3. Podejmowania remontu instalacji i jego przeprowadzenia w sposob
i w terminie zgodnym z zatwierdzonag procedura zakladowa.

4. Utrzymywania pelnej sprawnosci wszystkich urzadzen zwigzanych
z monitoringiem procesu technologicznego.

5. Utrzymywania istniejacych urzadzen ochrony sSrodowiska w dobrym
stanie  technicznym, zapewniajacym  dotrzymanie zakladanych
sprawnosci redukcji zanieczyszczen.

VI. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Przedmiotowa instalacja nie powoduje transgranicznego oddzialywania
na Srodowisko.

VII. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU i OGRANICZANIA
SKUTKOW AWARII

Zapobieganie awariom oraz ich skutkom zapewnione jest poprzez
dzialania, ktore obejmuja analize zagrozen, a takze opracowanie ,Ksiegi
postepowania na wypadek awarii” oraz ,Zakladowego planu postepowania
w przypadku pozaru lub innego zagrozenia dla srodowiska”. W dokumentach
tych opisany jest stan posiadanych zasobow, jak rowniez stosowane
technologie oraz sposoby postepowania na wypadek wystgpienia
jakiegokolwiek zagrozenia.

VIII. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA
EKSPLOATACJI INSTALACJI

W przypadku podjecia decyzji o zaprzestaniu dziatalnosci produkcyjne;j
beda brane pod uwage nastepujace dziatania:
— sprzedaz zainstalowanych urzadzen technologicznych lub ich wynajem,
— wyprzedaz maszyn i urzadzen badz ich zlomowanie,
— wynajecie lub odsprzedanie powierzchni zakladowych lub mozliwosc
wydzielenia tych obszarow z przeznaczeniem na inne cele.

Wszystkie eksploatowane w zakladzie instalacje i urzadzenia zostana

odsprzedane badz zlikwidowane zgodnie z wymaganiami prawa budowlanego
i prawa ochrony srodowiska po wczesniejszym wykonaniu projektu rozbiorki.
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Przed demontazem instalacji, znajdujace si¢ w nich materialy i substancje
zostana usuniete 1 poddane utylizacji lub wykorzystaniu zgodnie
z obowiazujacymi przepisami. Powstale w wyniku demontazu instalacji
odpady zostana utylizowane lub wykorzystane zgodnie 2z ustawag
o odpadach. Projekt likwidacji instalacji i urzadzen bedzie zawieral ,ocene
oddzialywania na Srodowisko” okreslajaca mozliwy sposob ewentualnej
rekultywacji terenu i jego dalszego uzytkowania.

IX. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII

Efektywne  wykorzystanie energii nalezy zapewniaC poprzez
prowadzenie okresowych ocen stanu technicznego urzadzen produkcyjnych
zuzywajacych media energetyczne.

Celem zapewnienia prawidlowej i efektywnej gospodarki energetyczne;j
podjeto w zakladzie nastepujace dziatania:

— monitoring zuzycia energii i analize wskaznikow,

— Wwyposazenie urzadzen w rejestratory pobranej energii, pozwalajace na
monitorowanie zuzycia energii oraz planowanie pracy urzadzen,

— zmniejszenie zuzycia w pracy piecow o ok. 10-15% dzieki uzywaniu
wlasnego, nie zanieczyszczonego zlomu obiegowego jako materiatu
wsadowego piecow,

— zastosowanie komputerowego wspomagania procesu topienia stali
w systemie ,DUPLEX”, ktore pozwolilo na optymalizacje tego procesu,
wyrazajace sie skroceniem czasu trwania calego wytopu stali
z jednoczesnym zmniejszeniem poboru energii elektrycznej,

— podgrzewanie kadzi lejniczych do temperatury 1000°C przed zapelnieniem
cieklym metalem w czasie spustu,

— zlokalizowanie stanowiska =zalewania form w mozliwie najmniejszej
odleglosci od piecow w celu skrocenia czasu transportu kadzi z cieklym
metalem,

— uzywanie gazu ziemnego do procesu obrobki termicznej odlewow oraz
operacji suszenia i wygrzewania kadzi.

X. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Ustala sie termin obowiazywania pozwolenia do dnia 12.04.2020 r.
Pozwolenie podlega analizie przed uplywem 5 lat od daty jego wydania.

XI. DODATKOWE WYMAGANIA

Opracowane wyniki pomiaru emisji gazow i pylow do powietrza oraz
wyniki pomiaru hatasu do Srodowiska prowadzacy instalacje bedzie
przedkladat Marszatkowi Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego oraz
Wojewodzkiemu  Inspektorowi  Ochrony  Srodowiska w  Olsztynie
niezwlocznie, nie pozniej niz w ciagu 30 dni od daty ich wykonania.
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Uzasadnienie

ALSTOM Power Sp. z o.0., w Warszawie, Oddzial w Elblagu,

ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag, pismem z dnia 09.03.2009 r. znak: ZM/KS
14-03/2009 zwrocila sie do Marszalka Wojewodztwa Warminsko-
Mazurskiego z wnioskiem o zatwierdzenie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Warminsko-Mazurskiego z dnia 30.06.2005 r.
znak: SR.VI.LEB.6619/1/05, na prowadzenie instalacji, sklasyfikowanych
jako instalacje w hutnictwie i przemysle metalurgicznym do odlewania metali
zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe i do
wtornego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanych w Elblagu, na
terenie Zakladu Metalurgicznego w budynku C41 przy ul. Dolnej. Nastepnie
pismami z dnia 12.03.2009 r. i 23.04.2009 r. Wnioskodawca uzupelnit
wniosek o dodatkowe informacje.
Dnia 01.04.2009 r. do tut. Urzedu wplyneto pismo (znak: GH3/27/2009)
z prosba o anulowanie ww. wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.
Jednoczesnie Wnioskodawca zwrécil sie z prosba o wydanie nowego
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali
zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
w oparciu o przedlozona wczesniej dokumentacje, i jednoczesne anulowanie
pozwolenia  wydanego decyzja z dnia  30.06.2005 r. znak:
SR.VI.EB.6619/1/05.

Z analizy zgromadzonej w sprawie dokumentacji wynika, ze do
wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zalaczono wymagana
dokumentacje oraz dowod uiszczenia oplaty rejestracyjnej, wyliczonej
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2002
roku w sprawie wysokosci oplat rejestracyjnych (Dz. U. Nr 190, poz. 1591).

Nastepnie zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku
Kodeks  postepowania  administracyjnego  Marszatlek = Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego pismem z dnia 20.04.2009 r. r. zawiadomil strony
o wszczeciu postepowania w sprawie uchylenia decyzji Wojewody
Warminisko-Mazurskiego z dnia 30.06.2005 r., znak: SR.VI.EB.6619/1/05,
udzielajacej ALSTOM Power Sp. z o.0. w Warszawie, Oddzial w Elblagu, ul.
Stoczniowa 2 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji,
sklasyfikowanych jako instalacje w hutnictwie i przemysle metalurgicznym
do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe i do wtéornego wytopu metali niezelaznych lub ich stopow,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanych
w Elblagu, na terenie Zakladu Metalurgicznego w budynku C41 przy
ul. Dolnej. Jednoczesnie poinformowano o wszczeciu postepowania
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe
zlokalizowanej na terenie Zakladu Metalurgicznego w Elblagu przy
ul. Dolnej 5.

Zgodnie z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 roku
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz ocenach oddzialywania na
srodowisko (Dz. U. Nr 199, poz. 1227 ze zm.) i art. 218 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz.

Strona 34 z 38



150 ze zm.), Marszalek Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego pismem
z dnia 28.04.2009 r. podatl do publicznej wiadomosci informacje
o zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji oraz
mozliwosci skladania uwag i wnioskow w terminie 21 dni. Powyzsza
informacje wywieszono na tablicy ogloszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Warminsko - Mazurskiego, Urzedu Miasta Elblag, w Zakladzie,
a takze zamieszczono na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Warminsko - Mazurskiego. W terminie 21 dni od daty podania
niniejszej informacji do publicznej wiadomosci nie wniesiono zadnych uwag
i wnioskow do sprawy.

Po analizie wniosku Marszalek pismem z dnia 20.05.2009 r. wezwal
Wnioskodawce do jego uzupelnienia. W dniu 29.06.2009 r., 31.08.2009 r.,
29.09.2009 r. i 15.09.2009 r. Spotka przedlozyla stosowne uzupelnienia.
Po szczegdlowej analizie wniosku oraz przedlozonych uzupelnien
stwierdzono, ze spelnia on wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska, a takze art. 18 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2007 r. Nr 39, poz. 251 ze
zm.).

Pismem z dnia 16.10.2009 r. poinformowano Spotke, iz wniosek
w przedmiotowej sprawie zostanie rozpatrzony w pozniejszym terminie,
z uwagi na fakt, iz Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia
2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektéorych substancji w powietrzu
utracilo waznos¢, nie bylo zatem mozliwe ustalenie dopuszczalnej emisji
zanieczyszczen do powietrza, a tym samym wydanie rozstrzygniecia
w przedmiotowej sprawie.

Dnia 03.02.2010 r. ukazato sie Rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 26.01.2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu. Ustapila wiec przyczyna uzasadniajaca zawieszenie
postepowania, w zwiazku z powyzszym, postanowieniem z dnia 25.02.2010 r.
znak: OS.PS.7650-7/09/10 wznowiono postepowanie.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia
2002 roku w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie sie w zakladzie decyduje o =zaliczeniu go do zakladu
o zwiekszonym albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. Nr 58 poz. 535) przedmiotowa instalacja, nie
kwalifikuje sie do zakladow o zwiekszonym albo o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowe;j.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 wustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki wytwarzania i sposoby postepowania
z odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy 2z dnia
27 kwietnia 2001 r. o odpadach.

Woda do celow bytowo-gospodarczych zakladu oraz czesciowo do celow
technologicznych (chlodzenie pieca indukcyjnego, induktorow plyty
traserskiej i transformatorow piecow elektrycznych oraz uzupeinienie kapieli
w wannie hartowniczej) pobierana jest z miejskiej sieci wodociagowej. Scieki
bytowe i technologiczne wprowadzane sa do urzadzen kanalizacji miejskie;.
Pobor wody miejskiej i odprowadzanie Sciekow do kanalizacji miejskiej,
odbywa sie na podstawie zawartych umow cywilno-prawnych z Elblaskim
Przedsiebiorstwem Wodociagow i Kanalizacji, Spotka z o.o0. w Elblagu:
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Umowa nr 1-100 o zaopatrzenie w wode i odprowadzanie Sciekow zawarta
w dniu 31.12.2003 r.; Umowa nr US/1/2002-260 z dnia 01.02.2002 r.
w sprawie odprowadzania Sciekow oraz parametrow jakim powinny
odpowiadac Scieki przyjmowane do urzadzen kanalizacyjnych; Aneks nr 1
z dnia 10.02.2004 r. do Umowy nr US/1/2002-260.

Woda do celow produkcyjnych pobierana jest z rzeki Elblag poprzez
ujecie nr III znajdujace sie na prawym brzegu rzeki w km 7+070. Woda
rurociagiem @ 830 mm, poprzez kraty i sita doplywa grawitacyjnie do
pompowni znajdujacej sie w budynku C41. Pompownia wyposazona jest
w dwa zbiorniki (zbiornik czerpalny o poj. 100 m3, do ktoérego doplywa woda
z rzeki i1 zbiornik retencyjny o poj. 98 m3, z wewnetrzna przegroda
oddzielajaca wode ciepla 1 zimna, zbierajacy wode z obiegu) oraz
6 niezaleznych ukladow pompowych. Na ujeciu wody rzecznej zainstalowano
filtr ,Hydac”. W pompowni zainstalowany jest rowniez agregat pradotworczy,
ktory w momencie braku zasilania uruchamia pompe awaryjna zasilajaca
w wode uklad chlodzenia.

Woda z instalacji chlodzacej poszczegolne urzadzenia krazy w ukladzie
zamknietym  pomiedzy poszczegolnymi urzadzeniami. Woda ciepta
odprowadzana jest do zbiornika retencyjnego w pompowni (do czeSci
przeznaczonej na wode ciepla) skad kierowana jest na chlodnie. Woda po
przejsciu przez chlodnie wraca do zbiornika retencyjnego do czesci
przeznaczonej na wode zimna, skad ponownie tloczona jest do obiegu. Obieg
zamkniety wody chlodzacej napelniony jest woda w ilosci ok. 140 m3.
W przypadku awarii chtodni, wody chtodnicze wprowadzane sa do kanalizacji
miejskiej.

Maksymalny pobér wody z ujecia nr III, wynikajacy z technologicznego
zapotrzebowania na wode poszczegolnych stanowisk zakladu wynosi 400
m3/d. Sredni pobér wody wynosi ok. 140 m3/d. Pobér iloSci pobieranej wody
dokonywany jest na podstawie wskazan wodomierza firmy POWOGAZ @ 200
o przepustowosci 650 m3/h, zainstalowanego w budynku pompowni. Scieki
bytowe, Scieki 2z neutralizatora oraz Scieki z wanny hartowniczej
wprowadzane sg do kanalizacji miejskie;.

Wody opadowe z terenu, na ktorym znajduje sie Zaklad Metalurgiczny
ujete sa w zamkniete systemy kanalizacyjne i odprowadzane 5 wylotami
(W13, W15, W16, W17, W18) do rzeki Elblag Zgodnie z § 21 ust.
1 Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie
warunkow, jakie nalezy spelni¢ przy wprowadzaniu Sciekow do wod lub do
ziemi oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska
wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984 ze zm.), ocena spelniania warunkow
okreslonych dla wod opadowych jest dokonywana na podstawie
przeprowadzanych co najmniej 2 razy do roku przegladow eksploatacyjnych
urzadzen oczyszczajacych. Eksploatacja powinna by¢ zgodna z zaleceniami
zawartymi w instrukcji obslugi i konserwacji urzadzen oczyszczajacych,
a czynnosci z nia zwiazane odnotowywane w zeszycie eksploatacji.

Zgodnie z art. 202 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo
ochrony srodowiska w pozwoleniu ustalono wielkoS¢ emisji gazow i pytow
wprowadzanych do powietrza z instalacji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji oraz w uzasadnionych technologicznie warunkach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych. Ponowna analiza
przedlozonego wniosku, uwzgledniajaca wymogi Rozporzadzenia Ministra
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Srodowiska z dnia 26.01.2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu pozwolila okreslic dopuszczalng wielkosc
emisji gazow wprowadzanych do powietrza z instalacji. Z zawartych we
wniosku obliczen wynika, Ze emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji
nie bedzie powodowata przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w ww.
Rozporzadzeniu poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacje posiada
tytut prawny.

Zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono wielkos¢ emisji hatasu do srodowiska, wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem oraz rozklad czasu pracy
zrodet halasu dla doby.

Wnioskodawca zobowiazany jest do przeprowadzania pomiaréw emisji
gazow i pylow do powietrza oraz hatasu, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody
(Dz. U. Nr 206, poz. 1291).

Po przeanalizowaniu przedstawionych we wniosku informacji
dotyczacych prowadzonej dziatalnosci oraz zastosowanych rozwiazan
technicznych i technologicznych w instalacji, stwierdzono, ze przedmiotowa
instalacja spelnia wymagania ochrony srodowiska wynikajace z najlepszych
dostepnych technik.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Pozwolenie moze zostaC cofniete lub ograniczone bez odszkodowania
w przypadkach, kiedy eksploatacja instalacji moze stworzy¢ zagrozenie
pogorszenia stanu srodowiska w znacznych rozmiarach lub zagrozenie Zycia
lub zdrowia ludzi, eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem
warunkow pozwolenia lub nastapita zmiana przepisow dotyczacych ochrony
Srodowiska.

Od niniejszej decyzji sluzy Stronom prawo wniesienia odwolania
do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszalka Wojewédztwa
Warminsko - Mazurskiego w Olsztynie w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

Z upowaznienia Marszatka Wojewdédztwa
Warminsko-Mazurskiego
Bogdan Meina
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska
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Otrzymuja:
1. ALSTOM Power Sp. z 0.0. Warszawa
Oddzial w Elblagu
ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag
2. Minister sSrodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa +zal. decyzja na ptycie CD
3. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
ul. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk
4. Urzad Morski w Gdyni
ul. Chrzanowskiego 10, 81-338 Gdynia
5. Urzad Miasta Elblag
ul. Lacznosci 1, 82-300 Elblag
6. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Olszty
Delegatura w Elblagu
ul. Powstancow Warszawskich 10, 82-300 Elblag

Za wydanie pozwolenia uiszczono w dniu 27.03.2009 r. oplate skarbowa
w wysokosci 2011,0 zt zgodnie z ustawa z 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. Nr
225, poz. 1635). Oplate wniesiono przelewem na konto Urzedu Miasta Olsztyn -
36124015901111001016343389.
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