MARSZALEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO

Olsztyn, dnia 9 sierpnia 2018 r.
0S-PS.7222.6.2018

DECYZJA

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz.
U. z 2018 r., poz. 799 z p6zn.zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku — Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 z pdzn. zm.), po rozpatrzeniu
whniosku z dnia 25.01.2018 r. przedtozonego przez GE Power sp. z 0.0., ul. Stoczniowa 2, 82-300
Elblag NIP: 578-000-21-63, REGON: 002790450 o zmian¢ decyzji Marszatka Wojewddztwa
Warminsko — Mazurskiego z dnia 13.04.2010 r., znak: OS.PS.7650-7/09/10, udzielajacej
ALSTOM Power Sp. z 0.0. w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali Zelaznych,
o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Zaktadu
Metalurgicznego w Elblagu, przy ul. Dolnej 5

orzekam:

zmieni¢, na wniosek Strony, decyzj¢e Marszalka Wojewddztwa Warminsko -
Mazurskiego z dnia 13.04.2010 r., znak: OS.PS.7650-7/09/10, udzielajaca ALSTOM
Power Sp. z o.0. w Warszawie, Oddzial w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali Zelaznych, o
zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie
Zakladu Metalurgicznego w Elblagu, przy ul. Dolnej 5, zmieniong decyzjami Marszalka
Wojewédztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia  23.08.2013r., znak: OS-
PS.7222.18.2013 (sprostowana postanowieniem Marszalka Wojewédztwa Warminsko-
Mazurskiego z dnia 16.09.2013 r., znak: OS-PS.7222.18.2013), z dnia 17.10.2014 r.,
znak: 0S$-P$.7222.43.2014 oraz z dnia 4.12.2014 r., znak: 0S$-PS.7222.103.2014
w nastepujacy sposob:

1. W sentencji decyzji zapis:

»udzielic ALSTOM Power Sp. z 0.0. w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-
300 Elblag pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali
zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie
Zaktadu Metalurgicznego w Elblagu, przy ul. Dolnej 5”

zastepuje si¢ zapisem:

,udzieli¢ GE Power sp. z o.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Elblagu,
ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag (NIP: 578-000-21-63, Regon: 002790450) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosSci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcji
Turbin w Elblagu, przy ul. Dolnej 5.
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2. W tresci decyzji, w kazdym miejscu, w ktorym pojawia si¢ zapis:
»ALSTOM Power Sp. z 0.0.”
zastgpuje si¢ go zapisem:

,,GE Power sp. z0.0.”

3. W tresci decyzji, w kazdym miejscu, w ktérym pojawia si¢ zapis:
»,Zaktad Metalurgiczny”

zastepuje si¢ go zapisem:

»Zaktad Produkcji Turbin”

4, W  rozdziale 1 pkt LRODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI
| PARAMETRY INSTALACJI” decyzji otrzymuje brzmienie:

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest na terenie Zakladu Produkcji Turbin firmy GE
Power sp. z 0.0. w Warszawie, Oddzial w Elblagu przy ul. Dolnej 5, w budynkach C41 i
C43, na dziatce nr 41/6.

W instalacji prowadzone jest wytwarzanie odlewoéw ze stopow zelaza (staliwo, zeliwo
sferoidalne) dla przemystu. Zdolno$¢ produkcyjna Zaktadu jest przede wszystkim
uwarunkowana zdolno$cig produkcyjng formierni i wynosi ok. 8500 odlewow ze staliwa 1 ok.
6000 odlewow z zeliwa sferoidalnego.

Proces fizycznego wytwarzania odlewow rozpoczyna si¢ zaprojektowaniem procesu
odlewniczego, wykonaniem zespotu modelowego oraz doborem materiatow wejSciowych.
Nastepnie w elektrycznych piecach tukowych lub indukcyjnych odbywa si¢ roztapianie
wsadu metalowego, ktoéry poddawany jest odpowiednim zabiegom metalurgicznym dla
uzyskania wymaganego skladu chemicznego stopu 1 stopnia jego czystosci. Stal po
zakonczeniu operacji jej wytapiania wylewana jest do kadzi odlewniczej, a nastgpnie
transportowana na stanowisko pieca kadziowego w celu przeprowadzenia jej rafinacji. Po
zakonczeniu zabiegdw metalurgicznych i osiagnigciu zadanego sktadu chemicznego, stopnia
czystosci 1 temperatury, ciekly metal (stal, Zeliwo) wylewany jest do przygotowanych form.
Formy odlewnicze formowane s3 recznie z masy sporzadzonej z piasku wigzanego spoiwem
organicznym. Po wypetieniu wngki formy odlewniczej ciekly metal zmienia swdj stan
skupienia, a krzepnac nadaje odlewowi ksztalt. Odlewy stygng w formach,
a nastepnie po osiggnieciu okre$lonej temperatury (ok. 100-200°C) zostajg z nich wybite.
Piasek, z ktorego sktadajag si¢ formy, jest po rozkruszeniu poddawany procesowi
mechanicznej regeneracji. Z odlewow, po wybiciu z form, usuwa si¢ wszystkie elementy
technologiczne, ktére jako zlom obiegowy zostang wykorzystane jako pelnowartosciowy
material wsadowy do ponownego przetopu. Po oczyszczeniu z masy formierskiej odlewy
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poddawane s3 zabiegom obrobki recznej oraz procesowi obrobki cieplnej. W razie

koniecznosci przeprowadza si¢ na odlewach tzw. spawanie wykonawcze i/lub konstrukcyjne.

Po wstepnym sprawdzeniu jakosci odlewy sa przekazywane do obrdobki skrawaniem, by

nada¢ im wymiary okre$lone zamowieniem klienta.

W sklad instalacji objetej pozwoleniem wchodza, m.in.:

dwa elektryczne piece tukowe do wytapiania stali, kazdy o pojemnosci 30 Mg,
piec kadziowy do rafinacji ciektej stali o pojemnosci max. 60 Mg,
elektryczny piec indukcyjny do wytopu stali, dwutyglowy, o pojemnosci 28,5 Mg,

elektryczny piec indukcyjny do wytopu zeliwa sferoidalnego, dwutyglowy, kazdy tygiel

0 pojemnosci 27 Mg.

1. Zuzycie surowcow i materialow

Tabela nr 1 Zuzycie surowcow, materiatdbw pomocniczych i potproduktéw (za wyjatkiem

paliw) nie zawierajacych substancji niebezpiecznych.

Lp. Surowiec / material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie Mg/rok
1. Ruda zelaza Wsad do staliwa ok. 140,00
2. Zuzel kadziowy ALS Sktadnik zuzla na LF ok. 60,00
3. Brykiety naweglajace Wsad do staliwa ok. 40,00
4, Boksyt B1 Do zuzla do staliwa ok. 10,00
5. Weglik krzemu Podsypka do zuzla ok. 10,00
6. FeSi kesy Dodatek stopowy ok. 100,00
7. FeCr800 Dodatek stopowy ok. 40,00
8. FeCr010 Dodatek stopowy ok. 610,00
9. FeCasSi 30-2 Dodatek stopowy ok. 25,00
10. ZelazoMangan FeMn Dodatek stopowy ok. 55,00
11. Naweglacz Dodatek stopowy ok. 40,00
12, Drut rdzeniowy FeSiCa 30 Dodatek stopowy ok. 3,00
13. FeTi70A Dodatek stopowy ok. 2,00
14, FeMo70 Dodatek stopowy ok. 100,00
15. FeW min 70% Dodatek stopowy ok. 5,00
16. FeV80 Dodatek stopowy ok. 25,00
17. Ztom wsadowy handlowy Wsad do staliwa i zeliwa ok. 5200,00
18. ZelazoBor Dodatek stopowy do staliwa ok. 0,5
19. Ni 99,8 ﬁggﬁ%ﬁtiggmhdo stali ok. 35,00
20. Mn 99,7% V?/;ggﬁ";gggmhdo stali ok. 20,00
21, Al. do odtleniania V[\)/;‘Sjgtk%ksf;gg\‘/’v";’é’hdo stali ok. 70,00
22, Stop Al. (gaski) Do odtleniania staliwa ok. 50,00
23. Wolfram 100 % Dodatek stopowy do staliwa ok. 10,00
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24, Fluoryt kopalina 85 Do zuzla na staliwie ok. 150,00
25. Kobalt 99% Dodatek stopowy do staliwa ok. 5,00
26. Masa DOZ Do naprawy piecow ok. 400,00
27. Pokrycie PID Pokrycia ochronne do form ok. 70,00
28. Holcote Pokrycia ochronne do form ok. 20,00
29. Naweglacz Elgraph premium G Do naweglania staliwa 0k.65,00
30. Grafit odlewniczy Do naweglania staliwa ok. 25,00
3L Elektrody grafitowo-weglowe Do wytapiania staliwa ok. 80,00
32. Ferrux 707 G Zasypka izolacyjna do ok. 10,00
nadlewow
33. Piaski kwarcowe Sktadnik masy formierskiej ok. 9500,00
34. Piasek chromitowy Sktadnik masy formierskiej ok. 1000,00
35. Zasypki, zaprawy, betony, masy Ea%gymurowek plecow, ok. 25,00
36. Cement Spajanie wymuréwki piecow ok. 30,00
i kadzi
37. Beton BOK160 Spoiwo do napraw kadzi i ok. 55,00
piecow
38. Drut spawalniczy Do naprawy odlewow ok. 25,00
39. Srut staliwny Do oczyszczania odlewow ok. 30,00
40. Szmaty i czy$ciwo Do OCZ,yszczama maszyn ok. 0,3
odlewow
41. Ztom obiegowy Wsad do piecow tukowych ok. 4000,00
42. Elektrody ESM Elektrody do ztobkowania ok. 220000 szt.
43, Ksztattki ceramiczne do uktadow Uklady wlewowe ok. 350000 szt.
wlewowych
44, Tarcica, sklejka, ptyta modelarska Przygotowanie modeli ok. 150,00 m®
45, Tkanina termoizolacyjna Do 'ZO,IaC“ cieplnej . ok. 4500,00 m?
odlewdw przy spawaniu
46. Sciernice, dyski $cierne Do wykanczania odlewow ok. 70000 szt.
47. Oddzielacz OMA Do wykonania form ok. 0,800

Tabela nr 2 Zuzycie surowcoéw, materiatow pomocniczych i potproduktow (za wyjatkiem

paliw) zawierajacych substancje niebezpieczne.

Lp. Surowiec / material pomocniczy Zastosowanie Zuzycie Mg/rok

1 Spoiwo alkidowe SL 2002 Sporzadzanie mas ok. 300,00
formierskich alkidowych

2. Utwardzacz/Katalizator KL Sporzadzanie mas ok. 70,00
formierskich alkidowych

3 Furanol FR 75 Sporzdzanie mas ok. 200,00
furanowych

4. Utwardzacz PU-6, PU-6W fSporZadzame mas ok. 70,00

uranowych
5. Rozcienczalniki NITRO Rozcienczalnik do farb ok. 0,5
6. Rozcienczalnik Amercoate 9HF Thinner Rozcienczalnik do farb ok. 0,20
. . Szpachlowanie modeli
7. Kit szpachlowy UNI SOFT Optional drewnianych ok. 3,00
8. Rozcienczalnik LOESER CB Czyszczenie urzadzen ok. 0,30
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9. Farby, emalie Zabezpieczenie modeli ok. 1,5
10. Klej Vicol Sklejanie drewna ok. 0,8
11. Bycotest D30 Badania nieniszczace ok. 0,001
12. Bycotest C10 Badania nieniszczace ok. 0,02
13. Olej antykorozyjny WD Obrobka reczna ok.1,5
14, Srodek zabezpieczajacy MP3 fglt; Zgisczenie powierzchni ok. 0,05
15, Fabry p"dkiad"x;i(\’?)me“oat’ Etocat |\ anczanie odlewow ok. 1,2
16. Pasta ARA Pastowanie modeli ok. 0,10
17. Emalia chlorokauczukowa Naprawy gospodarcze 0k.0,40
18. Klej Kropelka Badania nieniszczace 0k.0,01
19. Wapno niegaszone Do procesu wytapiania ok. 600,00

1.2. Zuzycie energii elektrycznej w instalacji
Zuzycie energii elektrycznej w instalacji szacuje si¢ na poziomie ok. 28000 MWh/rok.

5. W zwiagzku z polaczeniem tabel w rozdziale I, w pkt 1 decyzji, zmianie ulega
numeracja tabel w dalszej czeSci decyzji.

6. W rozdziale Il, pkt1 otrzymuje brzmienie:

1. Wytwarzanie odpadow w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji oraz sposoby
postepowania z wytworzonymi odpadami

1.1. Wytwarzanie odpadéw

Tabela nr 3 Rodzaje i ilosci odpadow, ktore mogg zosta¢ wytworzone w ciggu roku

Hos¢
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu odpadow
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne

1 deady farb i lak_lerow _zaw1erajqcych rozpuszczalniki organiczne lub 08 01 11* 2,000
inne substancje niebezpieczne

2 Odpadowe kleje i szc_zehwa_ zawierajace rozpuszczalniki organiczne 08 04 09* 2,000
lub inne substancje niebezpieczne

3 Odpadow’e emulsje 1 roztwory z obrobki metali niezawierajace 12 01 09* 350,000
chlorowcow

4 Mmeral’ne oleje silnikowe, przek}admowe i smarowe niezawierajace 1302 05" 15,000
zwigzkow chlorowcoorganicznych

5 Mieszanina odpadow z piaskownikéw i z odwadniania olejow w 13 05 08" 40,000
separatorach

6. | Inne niewymienione odpady 13 08 99" 5,000
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych

7. | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 02" 7,000
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub

8. | nimi zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony roslin I i II klasy 1501 10* 5,000
toksyczno$ci — bardzo toksyczne i toksyczne)
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Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy

9. | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi 1501 11* 2,000
pojemnikami ci$nieniowymi
Odpady inne niz niebezpieczne
1 Troc1_ny,_ wiory, $cinki, drewno, ptyta widrowa i fornir inne niz 030105 85,00
wymienione w 03 01 04
Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz
2. wymienione w 03 01 04 - SKLEJKA ex 030105 30,00
3. | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 07 02 80 10,00
4. | Inne niewymienione odpady 1002 99 20,00
5. | Zuzle odlewnicze 1009 03 3000,00
6. Rdzeple.l formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz 1009 08 85 000,00
wymienione w 10 09 07
7. | Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 1009 10 250,00
8. | Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 1009 12 520,00
9. | Inne niewymienione odpady 1009 99 20,00
10. | Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopow 120101 1 500,00
11. | Czastki i pyly metali niezelaznych 12 01 04 2,00
12. | Odpady spawalnicze 120113 35,00
13, Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione 1201 21 25,00
w1201 20
14. | Inne niewymienione odpady 120199 500,00
15. | Opakowania z papieru i tektury 150101 8,00
16. | Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 15,00
17. | Opakowania z drewna 150103 30,00
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
18. | $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 1502 03 1500
w 15 02 02 ’
19. | Zuzyte opony 16 01 03 1,00
Organiczne odpady inne niz wymienione
20. w 16 03 05, 16 03 80 16 03 06 30,00
21. | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 16 06 04 0,20
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw
22. | metalurgicznych inne niz wymienione 16 1104 260,00
w16 11 03
23. | Tworzywa sztuczne 1702 03 4,00
26. | Miedz, braz, mosiadz 170401 5,00
27. | Zelazo i stal 17 04 05 10 000,00
28. | Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 17 06 04 4,00
29. | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 19 09 05 2,00

Tabela nr 4 Podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci odpadoéw przewidzianych do

wytwarzania
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Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwoSci

Odpady nie

bezpieczne

Odpady farb i lakierow
zawierajacych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

08 01 11*

Resztki niewykorzystanych farb ptynnych lub
czesciowo zestalonych. Farby ftalowe, podktadowe,
celulozowe lub chlorokauczukowe

w zaleznosci od zastosowania. Produkty tatwopalne,
zawierajace np. ksylen, benzyny, izobutanol,
etylobenzen. Nierozpuszczalne w wodzie,
rozpuszczalne w weglowodorach aromatycznych i
alifatycznych, ketonach lub estrach. W trakcie spalania
wydzielajg gazy CO, CO2, NO,. Z utleniaczami,
silnymi kwasami i zasadami moga wchodzie w reakcje
egzotermiczne.

Odpad o charakterze statym lub potpltynnym, palny
(HP3).

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

08 04 09*

Kleje, szczeliwa, zywice do form i rdzeni
wykorzystywane do przygotowania modeli, form

i rdzeni w odlewnictwie.

Odpad mogg stanowi¢ przeterminowane lub zestalone
materiaty:

-Zywice furanowe stanowigce mieszaning alkoholu
furfurylowego, formaldehydu i glikolu. Jest to ciecz
niepalna, nierozpuszczajaca si¢

w wodzie, rozpuszczajaca si¢ w alkoholach. Nie
posiada wiasciwosci utleniajacych. W obecnosci
utleniaczy i kwaséw ulega polimeryzacji.

-Zywica alkidowa - roztwér zywicy alkidowej

w benzynie lakierniczej i ksylenie oraz z dodatkiem
katalizatorow. Lepka ciecz, tatwopalna, nie rozpuszcza
si¢ w wodzie. Rozpuszcza sig¢

w wigkszosci rozpuszczalnikow.

-Szpachla - mieszanina zywicy poliestrowe;j
nienasyconej w styrenie, inhibitorow polimeryzacji,
przyspieszaczy utwardzania

i napelniaczy mineralnych. Ciastowata masa,
latwopalna, ktdra nie rozpuszcza si¢ i nie miesza si¢ z
woda. Rozpuszcza si¢ w ksylenie, acetonie i styrenie.
Nie zawiera chlorowcoweglowodorow.

Produkty w postaci zestalonej.

Substancje wchodzace w sktad materiatow maja
wiasciwosci draznigce -HP4.

Odpadowe emulsje i roztwory z
obrobki metali niezawierajace
chlorowcow

12 01 09"

Polimerowy $rodek hartowniczy. Jasno zoétta ciecz o
lekko zasadowym pH 9,4. Rozpuszczalna w wodzie.
Mieszanina oparta na glikolu polialkilenowym. Odpad
niepalny.

Zawartos¢ polimeru w kapieli hartowniczej stanowi ok.
5%. Uczulajgcy-HP13.

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

Oleje oprocz bazy olejowej zawierajg szereg dodatkow
uszlachetniajacych poprawiajacych wlasnosci
antykorozyjne.

Zuzyty olej zawiera czastki stale typu pyt lub piasek,
wode, zwigzki r6znych metali, fosforu i siarki oraz
produkty pochodzace z procesu starzenia i rozktadu np.
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.
Odpady w postaci ptynnej, zaliczane do odpadow
niebezpiecznych tatwopalnych -HP3.

Mieszanina odpadow z
piaskownikow i z odwadniania
olejow w separatorach

13 05 08*

Scieki i osady (zawiesiny olejowo-wodne) z odolejaczy
1 separatoréw wod opadowych, zawierajace
zemulgowane oleje jak rowniez czastki state typu piaski
i pyly.

Odpad w postaci ptynnej, niepalny, draznigcy -HP4.
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Zuzyty penetrant i inne $rodki konserwujace i smarne.
Np. tektyl- ciecz lub forma zestalona. Jest to
rozcienczalny $rodek antykorozyjny na bazie wosku.
Produkt tatwopalny. Ciecz stanowigca mieszaning
produktow do badan nieniszczacych metali. Zawiera
destylaty ropy naftowej, pigment (czerwony) i tlenki

6. | Inne niewymienione odpady 1308 99* | zelaza.
Wody zaolejone z odwadniania fundamentéw pod
maszynami - woda + wysoko rafinowane oleje
mineralne z dodatkami.
Odpady w postaci ptynnej lub statej, zestalonej,
zaliczane do odpadéw niebezpiecznych tatwopalnych -
HP3 i draznigcych HP4.
Opakowania z tworzyw sztucznych lub metalowe po
Opakowania zawierajace farbach, olejach, srodkach konserwujacych itp.,
pozostatosci substancji zawierajace substancje niebezpieczne, np. ksylen,
niebezpiecznych lub nimi etylobenzen, octan butylu, octan etylu, benzyny,
7. | zanieczyszczone (np. srodkami 1501 10* | weglowodory, oleje itp.
ochrony roslin I i IT klasy Opakowania i pozostalo$ci substancji nie rozpuszczaja
toksyczno$ci — bardzo toksyczne i si¢ w wodzie. Zawierajg tatwopalne rozpuszczalniki
toksyczne) organiczne.
Odpad o charakterze statym, tatwopalny-HP3.
Metalowe puszki aerozolowe zwykle zrobione
z blachy stalowej (mi¢kka stal niskowgglowa pokryta
cyng) lub aluminiowej z elementami
z tworzywa (dysza i kapturek puszki). Puste
Opakowania z metali zawierajace opakowap ia moga zaw}erac’ resztki prqfipktc’)w
niebezpieczne porowate elementy w postaci zawiesiny, cieczy lub emulsji i gazu no$nego
8. | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. | 1501 11* (np. propan-butan). .
azbest), whacznic 7 pustymi Produkty o zapachu rozpuszczalnlka alkoholowego,
. . A . latwopalne, rozpuszczalne w wodzie lub
pojemnikami ci$nieniowymi - .
rozpuszczalnikach organicznych o neutralnym pH.
Produkty na bazie nafty, alkoholu, weglowodoréw,
acetony zawierajace barwniki lub talk w zaleznos$ci od
przeznaczenia. Odpad o charakterze statym,
fatwopalny- HP3.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w Materia'%y typu: trgciny, granulat'sorbcyjny, tkanh}y ’
tvm filtry oleiowe nieuiete w bawe%n}aqe, ubrania robocze zanieczyszczone olejami,
Y Yo%) e farbami, filtry nasgczone substancjami
innych grupach), tkaniny do . . : . .
9. | wycierania (np. szmaty, $cierki) i 15 02 02* ropopochodnymi. Zanieczyszczenia typu - mieszaniny

ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

wysokorafinowanych olejow mineralnych oraz
dodatkow- emulgatorow, stabilizatorow, inhibitorow.
Nie rozpuszczalne w wodzie. Odpad o charakterze
staltym, fatwopalny-HP3.

Odpady inne niz niebezpieczne

Trociny, widry, Scinki, drewno,

Drewno jest produktem pochodzenia naturalnego. W
jego sktad, podobnie jak w innych materiatach
pochodzenia naturalnego wchodza: weglowodany w
tym celuloza, ligniny, biatka, sole mineralne, woda.

L plyta_w19rowa i fornir inne niz 030105 Odpad stanowia kawatki drewna, wiory i trociny
wymienione w 03 01 04 .
pochodzace z drewna iglastego.
Odpady nie stanowig zagrozenia dla srodowiska
naturalnego. Odpad o charakterze stalym, palny.
Trociny, widry, $cinki, drewno, Sklejka, materiat kompozytowy sklejony sktadajacy si¢
ptyta widrowa i fornir inne niz z kilku cienkich warstw drewna (lisciaste lub iglaste)
2. . ex 03 01 05 .
wymienione w 03 01 04 - potaczonych warstwg kleju syntetycznego lub
SKLEJKA naturalnego. Palny, nieodporny na wode.
Podktady gumowe wykorzystywane na polach
Odpady 7 przemyshl eUMoOWeso i odktadczych detali wewnatrz hal.
3. pady zp ysiu g g 070280 | Guma w postaci tasm, wielowarstwowa, chemicznie

produkcji gumy
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zbudowana z alifatycznych tancuchéw polimerowych.
Odporna na $cieranie, chemikalia i wysokie




temperatury. Nierozpuszczalna dla wody i mato
przepuszczalna dla gazow. Palac si¢ wydziela czarny,
gryzacy dym.

Odpady o charakterze stalym, palny.

Inne niewymienione odpady

1002 99

Koncowki nie zuzytych lub potamane kawalki elektrod
grafitowych stosowanych w elektrycznych piecach
hukowych w metalurgii do produkcji staliwa.

Elektroda to walek grafitowy, impregnowany
antyutleniaczami. Grafit to alotropowa odmiana wegla:
migkka, stalowoszara, nieprzezroczysta substancja o
metalicznym potysku odporna na dziatanie wysokich
temperatur, przewodzaca ciepto i prad elektryczny.
Odpad o charakterze stalym.

Zuzle odlewnicze

1009 03

Zuzel metalurgiczny - sktada sie z produktow reakcji
utleniania zelaza i zelazostopow oraz zanieczyszczen
(ubytki wymuréwki), gromadzacych si¢ na powierzchni
stopionego metalu podczas wytopu stopow zelaza.
Zawiera metale zelazne jak i niezelazna oraz ich tlenki
np.; Fe, Al., Ca, Co, Si, Mg.

Odpad o charakterze statym.

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

1009 08

Masy poformierskie furanowe i alkidowe pochodzace z
procesu wybijania odlewow z formy.

W sktad zuzytej mas poformierskich wchodza
pozostatosci: piasku, zywic alkidowych i furanowych,
utwardzacza jako materiatu wigzacego.

Odpady o charakterze statym w postaci kawatkow lub
granulatu zawierajace rowniez zanieczyszczenia w
postaci metali zelaznych i niezelaznych i ich tlenkow
np.: Fe, Mo, Al, Mg, Cr, Cu, Ni.

Pyly z gazow odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

1009 10

Drobnoziarnisty pyl zawierajacy zwiazki z reakcji
utleniania ztomu i dodatkéw wsadowych . Najwiccej
ok. 45% to tlenki zelaza a pozostate to czastki metali
zelaznych i niezelaznych np.: Si, Zn, Cr, Mn, Mo, Ca,
Mg, Al.

Odpady staly, w postaci granulatu.

Inne czastki state niz wymienione
w1009 11

1009 12

Skrzepy metalu, ktore pozostaty na $ciankach w piecu i
kadzi odlewniczej po wylaniu cieklego metalu. Odpad o
charakterze statym zawierajacy glownie Fe, C, Mg, Si,
Mo.

Inne niewymienione odpady

1009 99

Odpad o charakterze statym w postaci zendry, szlaki,
zawierajacy rozne metale (Fe, Mo, Al, Mg, Cr, Cu, Ni)
pochodzace z utlenionej powierzchni hartowanego
detalu. Odpad niepalny.

10.

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopow

120101

Widry z obrébki mechanicznej na maszynach typu:
tokarki frezarki.

Widry z obrobki stali weglowej i stopowej (z
dodatkiem manganu, krzemu, chromu) oraz obrobki
zeliwa (stop zelaza z weglem, krzemem, manganu i
innymi sktadnikami zawierajacymi wegiel w postaci
grafitu.

Odpad o charakterze stalym.

11.

Czastki 1 pyty metali niezelaznych

1201 04

Ztom narz¢dziowy lub ztom metali tnacych,
skrawajacych, wykonanych ze stali szybkotnacej (stopy
wegla, chromu, wolframu, wanadu, molibdeny) lub
weglikow spiekanych (kruchy, ale twardy metal
uzyskany z weglikow metali takich jak wolfram, tytan).
Odpad o charakterze statym.

12.

Odpady spawalnicze

120113

Szlaka/zgorzelina pozostajgca po procesie spawania.
Zuzel po topnikach wapniowo-Krzemowych z
domieszka metali Mn, Mg, Fe, C, Cr, Ni, Mo.
Odpad o charakterze stalym, w kolorze szarym,
nierozpuszczalny w wodzie, niepalny.

13.

Zuzyte materialy szlifierskie inne
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120121

Odpadowe materialy §cierne w postaci tasm lub




niz wymienione w 12 01 20

krazkow. Materiat $cierny to elektrokorund
(syntetyczny materiat sktadajacy si¢ z krystalicznego
tlenku glinowego i domieszek innych tlenkoéw) oraz
weglika krzemu.

Odpad staty, niepalny.

14.

Inne niewymienione odpady

120199

Pyly z urzadzen odpylajacych stanowiska szlifierskie
oraz oczyszczarki komorowej.

Odpad suchy w postaci drobnych czgstek pytu
zawierajacy metale i tlenki metali pochodzace z
powierzchni obrabianego elementu. Ok. 60% stanowi
Fe, pozostate sktadniki to: Mn, Mo, Ni, Cr, Al. Si oraz
Ca jako materiat wigzacy.

Odpad o charakterze stalym, niepalny.

15.

Opakowania z papieru i tektury

150101

Papier i tektura, resztki opakowan.

Papier - to masa wtdknista pochodzenia organicznego
np. celuloza lub wtdkna $cieru drzewnego oraz
wypetniacza organicznego np. skrobia ziemniaczana i
wypehiacza nieorganicznego np. koalin, talk, kreda,
gips.

Tektura - gruby materiat papierniczy powstajacy z kilku
warstw masy papierniczej. Do jej wyrobu uzywa si¢
$cieru drzewnego, szmat i makulatury.

Odpad o charakterze statym.

16.

Opakowania z tworzyw sztucznych

150102

Kanistry, butelki, folia.

Materiat sktadajacy si¢ z polimerdéw sztucznych lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych np.
polipropylen, polietylen oraz dodatkami takimi jak:
plastyfikatory, wypetniacze, stabilizatory, barwniki i
pigmenty. Palne, nieodporne na czynniki silnie
utleniajace, odporne chemicznie na niektore kwasy,
thuszcze. Nie toksyczne. Odpad o charakterze staltym.
Styropian to porowate tworzywa sztuczne otrzymane
poprzez spienienie granulek polistyrenu zawierajacych
porofor (np. eter naftowy). s Odporny na dziatanie
wody, wodnych roztworoéw soli, kwasow i zasad. Nie
ulega reakcji utlenienia. Zniszczeniu ulega pod
wplywem rozpuszczalnikéw i wysokiej temperatury. W
temperaturze 1000C migknie i kurczy si¢ , po dalszym
podgrzewaniu topi si¢. W temperaturze powyzej 350 °C
pali sig.

Odpad o charakterze stalym.

17.

Opakowania z drewna

150103

Opakowania wykonane z kawaltkéw drewna lub sklejki.
Drewno (iglaste lub lisciaste) jest pochodzenia
naturalnego, zawierajace celuloze, substancje zywiczne
i niewielkie ilosci wody. Odpad o charakterze stalym.
Latwopalny, nieodporny na wode.

18.

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, czy$ciwo bawelniane,
ubrania robocze , nie zabrudzone substancjami
ropopochodnymi lub $rodkami chemicznymi. Materiaty
izolacyjne z wiokna szklanego i wiokna
krzemianowego oraz tlenkow metali nie zawierajace
azbestu, stabo rozpuszczalne, wykorzystywane jako
izolacja cieplna podczas procesu spawania.
Przeznaczone do pracy w temperaturach od 500 do
1000°C, powyzej temperatur granicznych topi si¢.
Odpad o charakterze stalym, niepalny.

19.

Zuzyte opony

16 01 03

Opony wykonane z gumy stanowiacej produkt
wulkanizacji kauczuku naturalnego, syntetycznego lub
ich mieszanin z dodatkami np. sadzy, krzemionki,
tlenkow metali, wiokien, olei, ktore zapewniaja
sztywno$¢, wytrzymatos¢, odporno$¢ na Scieranie. W
temperaturze 1000 °C ulega pirolizie na produkty
gazowe, ciekte i state. Odpad palny, rozpuszczalny w
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rozpuszczalnikach organicznych i produktach
naftowych.

20.

Organiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 05, 16 03 80

16 03 06

Niezuzyte koncowki lub potamane elektrody grafitowo-
weglowe stosowane do spawania 1 wytwarzania tuku
elektrycznego w piecach elektrycznych do wytopu
staliwa. Material odporny na dziatanie wysokich
temperatur, przewodzacy ciepto i prad elektryczny, o
niskiej zawarto$ci popiotu. Odpady o charakterze
stalym.

21.

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03)

16 06 04

Baterie alkaliczne wykorzystywane w przyrzadach,
kalkulatorach.

Produkt jednorazowego uzytku w obudowie
metalowej/aluminiowej. Elektrolit stanowi zasadowy
roztwor wodorotlenku potasu, natomiast elektrody to
Zn i MNO2. Odpady o charakterze statym.

22,

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwatle z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

1611 04

Wymuréwka z piecow i kadzi odlewniczych to:
wypalone cegty lub ksztattki magnezjowo-chromitowo-
weglowe lub zaprawa betonowa skuwane ze $cian pieca
razem z resztkami zuzla.

Odpad o charakterze statym, niepalny.

23.

Tworzywa sztuczne

1702 03

Surowcami do produkcji tworzyw sztucznych sg
materiatly organiczne i surowce naturalne takie jak
celuloza, wegiel, gaz ziemny, s6l i oczywiscie ropa
naftowa.

Tworzywa sztuczne (polimery) wytwarza si¢ w
procesach polimeryzacji, w obecnosci odpowiednich
katalizatorow. Polimery r6znig si¢ wlasciwosciami,
struktura i wielkoscig czasteczki (tj. dtugoscia
fancucha), w zaleznosci od rodzaju monomerdw, ktore
zostaty wykorzystane w procesie polimeryzacji.
Przyktadowe tworzywa to: PC, PET, PE, PUR, PP<PS,
PVC ...itp.

Odpad o charakterze statym, palny.

24,

Miedz, braz, mosiadz

1704 01

Zuzyte elementy pochodzace z rozbidrek i demontazu
urzadzen wykonane ze stopow miedzi i cynku
(mosiadz) lub miedzi i cyny (braz) z dodatkami innych
metali.

Odpad o charakterze statym, niepalny.

25.

Zelazo i stal

170405

Ztom poamortyzacyjny to zuzyte i zniszczone elementy,
maszyny , konstrukcje. Elementy wykonane ze stali
stopowych, niestopowych, metali niezelaznych i
zanieczyszczen niemetalicznych. Pozostatosci po
wykonanym odlewie staliwnym lub zeliwnym.

Odpad o charakterze stalym, niepalny.

26.

Materialy izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01
i 17 06 03

17 06 04

Styropian uzywany do wykonywania drobnych
elementow modeli. Styropian to porowate tworzywo
sztuczne otrzymywane przez spienianie granulek
polistyrenu zawierajacych porofor (np. eter naftowy).
Odporny na dziatanie wody, wodnych roztworéw soli,
kwasow, zasad. Nie ulega reakcji utleniania.
Zniszczeniu ulega pod wptywem wysokiej temperatury
i rozpuszczalnikow. W temperaturze 100°C migknie

i kurczy sie, w wyzszej temperaturze topi si¢.

W temperaturze powyzej 350°C pali sie.

27.

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

190905

Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne z
uzdatniania wody do celéw przemystowych zawierajace
w swoim skladzie zywice organiczne wysycone,
gléwnie jonami wapnia i magnezu, a takze w
niewielkim stopniu jonami sodu i potasu.
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Tabela nr 5 Metody gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Lp. Rodzaj odpadu o;)c;%u Sposéb gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw zawierajacych
1. |rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11" |Przekazywane specjalistycznej firmie.
substancje niebezpieczne
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
2. | rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 04 09* | Przekazywane specjalistycznej firmie.
substancje niebezpieczne
Dziatalno$¢ serwisowa w zakresie
gospodarki olejowo-smarowniczej czyli
wymiang $rodkéw smarnych prowadzi
zewnetrzna firma. Odpady wybierane sg
przez te firme do beczek lub bezposrednio do
3 Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki 12 01 09" kanistrow i wlasnym transportem
" | metali niezawierajace chlorowcow wewnetrznym tej firmy przewozone na plac
tymczasowego magazynowania, skad
przekazywane specjalistycznej firmie.
Przekazywane specjalistycznej firmie
(dotyczy zuzytej kapieli z wanny
hartowniczej).
Dziatalno$¢ serwisowa w zakresie
gospodarki olejowo-smarowniczej czyli
wymiang srodkéw smarnych prowadzi
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i zewnetrzna firma. Odpady wybierane sg
4. | smarowe niezawierajace zwiazkow 1302 05" | przez te firme do beczek lub bezposrednio do
chlorowcoorganicznych kanistrow i wlasnym transportem
wewnetrznym tej firmy przewozone na plac
tymczasowego magazynowania, skad
przekazywane specjalistycznej firmie.
5. Mleszan.ma. odp ?‘?"W z plaskownikow i z 1305 08" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
odwadniania olejow w separatorach
6. | Inne niewymienione odpady 13 08 99" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
7. | zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin | 1501 10* | Przekazywane specjalistycznej firmie.
I'i 11 Klasy toksycznos$ci — bardzo toksyczne i
toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy
8. | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), 1501 11* | Przekazywane specjalistycznej firmie.
wlacznie z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
9. | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 02" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny 1 widry powstajace w trakcie
obrobki drewna brykietowane sg na sucho w
Trociny, widry, §cinki, drewno, ptyta widrowa brykieciarce.
1 . L7 7] . ’ 030105 |Odpad w postaci scinek i kawatkow drewna
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 . .
przekazywany jako materiat do
wykorzystania osobom prywatnym lub
firmom.
Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta widrowa Przekazywane uprawnionym odbiorcom.
2. . e 7] o ex 03 01 05 . S
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 — Transport wlasny odbiorcy lub uprawnionej
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SKLEJKA firmy transportowej.
3. ;)udrg;dy z przemystu gumowego i - produkeji 07 02 80 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Inne niewymienione odpady 10 02 99 Przel_<agywane yvytwércy materiatu lub firmie
4. specjalistycznej.
Sukcesywnie przekazywane do
5 | 7usle odlewnicze 10 09 03 W}fkorz.ystani'(.l. jako materiat do ut.wa.rdzania
drog, niwelacji terenu lub wypeiania
wyrobiska (odzysk poza instalacjami).
Odpad poddawany regeneracji w celu
odzysku piasku chromitowego i kwarcowego
do ponownego uzycia. Cz¢$¢ nie poddana
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie regeneracji i pozostatosci po regeneracji
6. . - o 100908 .
odlewania inne niz wymienione w 10 09 07 sukcesywnie przekazywane do
wykorzystania jako materiat do utwardzania
drog, niwelacji terenu lub wypeiania
wyrobiska (odzysk poza instalacjami).
Okresowo przekazywany jako materiat do
7 Pyly z gazow odlotowych inne niz 1009 10 wypetniania wyrobiska (odzysk poza
" | wymienione w 10 09 09 instalacjami) lub przekazywany
specjalistycznej firmie.
8. | Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 100912 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
9. | Inne niewymienione odpady 100999 | Przekazywane specjalistycznej firmie
10 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz 12 01 01 Przekazywane firmie zewnetrznej do
" |jego stopow wykorzystania jako surowiec wtorny.
11. | Czastki i pyly metali niezelaznych 12 01 04 | Przekazywany specjalistycznej firmie.
12. | Odpady spawalnicze 12 01 13 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
13. Vzvl;mgn?gzﬁzrﬁf;glll%%mkw tnne iz 120121 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
14. | Inne niewymienione odpady 12 0199 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
15. | Opakowania z papieru i tektury 150101 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
16. | Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Przekazywane uprawnionym odbiorcom.
17. | Opakowania z drewna 1501 03 | Transport wiasny odbiorcy lub uprawnione;j
firmy transportowe;j.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
18. | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
19. | Zuzyte opony 16 01 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie
20 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 16 03 06 Zbierane i okresowo przekazywane
" [0305,16 0380 specjalistycznym firmom.
21. | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 16 06 04 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z SUkcesywme. pr;ekazywaqe do .
22. | procesow metalurgicznych inne niz 161104 W}fkorz'ystam%, jako materiat do u.t wgrdzema
wymienione w 16 11 03 drog, r}lwelacp terenu lut? wypeh_nen_la
wyrobiska (odzysk poza instalacjami).
23. | Tworzywa sztuczne 17 02 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
24. | Miedz, braz, mosiadz 17 04 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Ztom obiegowy w cato$ci wykorzystany,
25 | Zelazo i stal 17 04 05 jako r_nateria% wsadowy w piecach do tgpienia
metali. Pozostaly ztom przekazywany jako
surowiec wtdrny.
26. II/;a(tglgiyi lf;) lggyérsw 1nne niz wymienione w 1706 04 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
27. | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 19 09 05 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
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Tabela nr 6 Metody i miejsca magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp. Rodzaj odpadu o Miejsce i spos6b magazynowania odpadow
odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw zawierajacych Gromadzone w oznakowanym pojemniku
1. | rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11" |ustawionym na betonowym podtozu przy
substancje niebezpieczne budynku k/C42.
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace Magazynowany w oryginalnych opakowaniach
2. | rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 04 09* | w pomieszczeniu magazynowym materiatow
substancje niebezpieczne chemicznych.
Gromadzone w pojemnikach na wyznaczonym
stanowisku w hali C40,
a nastgpnie na utwardzonym, ogrodzonym
Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki . placu magazynowym bedacym W uZ}l tkovxfaniu
3. .. . , 1201 09" | firmy $§wiadczacej ustuge wymiany srodkow
metali niezawierajace chlorowcow
smarnych.
Zuzyta kapiel wypompowywana jest
bezposrednio z wanny przez uprawnionego
odbiorce odpadow.
Gromadzone w pojemnikach na wyznaczonym
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i stanov(;llsku w hali Cd40’ a nastlf;pnle na
4. | smarowe niezawierajace zwiazkow 13 02 05" utwardzonym, ogrodzonym p.acu .
chlorowcoorganicznych magazynowym be;da,cym.w uz’ytkovs’/amu firmy
$wiadczacej ustuge wymiany srodkoéw
smarnych.
5. MleszaQIng odp ?‘FOW z piaskownikéw i z 13 0508" | Komory i osadniki separatorow.
odwadniania olejow w separatorach
Gromadzone w beczkach lub szczelnych
pojemnikach na utwardzonym, ogrodzonym
6. | Inne niewymienione odpady 1308 99" | placu magazynowym firmy $wiadczacej ustuge
wymiany §rodkéw smarnych lub w
magazynkach podrecznych.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
7. | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 15 02 02" | pojemnikach na hali C40 oraz przy
ochronne zanieczyszczone substancjami budynku k/C42.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi Gromadzone w oznaczonym pojemniku
8. | zanieczyszczone (np. sSrodkami ochrony roslin | 1501 10* |ustawionym na wybetonowanym podtozu przy
Ii Il klasy toksycznosci — bardzo toksyczne i budynku k/C42.
toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy Gromadzone w 0znaczonym pojemniku
9. | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), 1501 11* | ustawionym na wybetonowanym podlozu przy
wilacznie z pustymi pojemnikami budynku k/C42.
ci$nieniowymi
Odpady inne niz niebezpieczne
Kawatki lub $cinki drewna gromadzone w
Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta widrowa skrzyniach ustawionych w modelarni.
1. . L7 ) o 030105 :
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 Brykiet gromadzony w workach w
pomieszczeniu brykieciarki w hali C41.
Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta widrowa Gromadzone w skrzyniach w pomieszczeniu
2. |1 fornir inne niz wymienione w 03 01 04 - ex 03 01 05 | modelarni. Do transportu umieszczane pod
SKLEJKA wiatg po wschodniej stronie C41.
3 Odpady z przemystu gumowego i produkcji 07 02 80 Gromadzone luzem, w skrzyniach lub na

gumy

paletach w zaleznoéci od gabarytow odpadu w
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magazynkach wydziatowych lub na polach
odktadczych lub w wiacie magazynowej
(zadaszonej, wybetonowanej i ogrodzonej z 3
stron; przeznaczonej do gromadzenia
pojemnikow z odpadami przed zatadunkiem na
samochod) — wschodnia strona bud. C41.

Inne niewymienione odpady

10 02 99

Gromadzone w skrzyniach przy stanowisku
piecoOw.

Zuzle odlewnicze

10 09 03

Gromadzone luzem w wydzielonym boksie w
zadaszonej estakadzie CPL9.

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione w 10 09 07

10 09 08

Gromadzone w wydzielonym i 0znaczonym
boksie w hali C41 i C43 oraz gromadzone
luzem w zamykanym, zadaszonym boksie po
poéinocnej stronie hali C41.

Pyty z gazow odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

100910

Gromadzone luzem w wydzielonym,
wybetonowanym, zamknigtym boksie przy hali
C41, wyposazonym w zraszacze wodne. Przed
zatadunkiem pyly sa zwilzane.

Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11

1009 12

Gromadzone luzem w wydzielonym boksie w
zadaszonej estakadzie CPL9.

Inne niewymienione odpady

1009 99

Gromadzone w skrzyniach w obszarze
zadaszonej CPLO.

10.

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow

120101

Gromadzone w oznaczonych kontenerach w
hali C40.

11.

Czastki i pyly metali niezelaznych

120104

Gromadzone w skrzyniach w magazynie
ziomu.

12.

Odpady spawalnicze

120113

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach w spawalni lub w wiacie
magazynowej (zadaszonej, wybetonowanej i
ogrodzonej z 3 stron; przeznaczonej do
gromadzenia pojemnikow z odpadami przed
zatadunkiem na samochod) — wschodnia strona
bud. C41.

13.

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

120121

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach w hali C41 i 43.

14.

Inne niewymienione odpady

120199

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach przy stanowiskach szlifowania, w
workach big-bag w magazynie podrecznym lub
W wiacie magazynowej (zadaszonej,
wybetonowanej i ogrodzonej z 3 stron;
przeznaczonej do gromadzenia pojemnikéw z
odpadami przed zatadunkiem na samochod) —
wschodnia strona bud. C41.

15.

Opakowania z papieru i tektury

150101

Gromadzone w oznakowanych pojemnikach
rozstawionych na terenie zaktadu.

16.

Opakowania z tworzyw sztucznych

150102

Gromadzone w oznhakowanych pojemnikach
rozstawionych na terenie zaktadu lub w wiacie
magazynowej (zadaszonej, wybetonowanej i
ogrodzonej z 3 stron; przeznaczonej do
gromadzenia pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochod) — wschodnia strona
bud. C41.

17.

Opakowania z drewna

150103

Gromadzone luzem na utwardzonej
powierzchni przy budynku C44.

18.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

1502 03

Gromadzone w oznaczonych pojemnikach lub
workach w podrecznych magazynkach
wydziatowych lub w wiacie magazynowej
(zadaszonej, wybetonowanej i ogrodzonej z 3
stron; przeznaczonej do gromadzenia
pojemnikow z odpadami przed zaladunkiem na
samochod) — wschodnia strona bud. C41 oraz
przy budynku k/C42.
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Gromadzone w magazynkach wydzialowych

19. Zuzyte opony 160103 lub bezposrednio na stojakach na wydziale.
Oreaniczne odoady inne niz wymienione w Zbierane w skrzyniach przy stanowisku
20. BANICZNC 0CPACY INE NIz WyMICnIone 16 0306 | elektroztobkowania oraz na stojakach przy
16 03 05, 16 03 80 . L .
stanowisku piecow w hali C41.
Gromadzone w pojemnikach plastikowych
21. | Baterie alkaliczne (z wyltaczeniem 16 06 03) 16 06 04 | ustawionych w wydawalniach narze¢dzi
i korytarzach budynkéw biurowych.
Okladz,my piecowe I materia ty Og.n.mtrwah z Gromadzone luzem w wybetonowanym boksie
22 | procesdw metalurgicznych inne niz 161104 .
> w obszarze zadaszonej estakady CPL9.
wymienione w 16 11 03
25. | Tworzywa sztuczne 17 02 03 Gromadzone w pojemnikach w magazynach
podrecznych.
26. | Miedsz, braz, mosiadz 17 04 01 Z:)c:rr::ladzone w skrzyniach w magazynie
. . Gromadzone luzem w wybetonowanym boksie
27. | Zelazo i stal 170405 w obszarze zadaszonej estakady CPL9.
28 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 04 Gromadzone w workach w ogrodzonej i
" 1170601170603 zadaszonej czeSci magazynu modeli.
29. | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 19 09 05 Gromadzone w workach w pomieszczeniu

pompowni.

Zobowigzuje si¢ Wnioskodawce do:

prowadzenia dziatan zmierzajacych do ograniczania ilosci odpadow,

selektywnego magazynowania wszystkich wytwarzanych odpadéow w wydzielonych
i oznakowanych miejscach,

magazynowania wytworzonych odpadoéw niebezpiecznych w szczelnych pojemnikach
wykonanych z materiatow odpornych na dzialanie substancji zawartych w tych odpadach,
przekazywania wytworzonych odpadéw uprawnionym jednostkom posiadajacym wymagane
przepisami ustawy o odpadach zezwolenia na transport, odzysk i/lub unieszkodliwianie
odpadow,

magazynowania olejow odpadowych zgodnie z przepisami Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegbtowego sposobu postepowania z
olejami odpadowymi (Dz. U. z 2015 r., poz. 1694),

postgpowania ze zuzytymi bateriami i akumulatorami zgodnie z ustawg z dnia 24 kwietnia
2009 r. o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1803 ze zm.),

postgpowania z odpadami zgodnie Z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 11 maja
2015 r. w sprawie odzysku odpadow poza instalacjami i urzadzeniami (Dz. U. z 2015 r., poz.
796),

przekazywania odpadéw osobom fizycznym zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 10 listopada 2015 r. w sprawie listy rodzajow odpadow, ktore osoby
fizyczne lub jednostki organizacyjne nieb¢dace przedsigbiorcami mogg poddawaé odzyskowi
na potrzeby wiasne, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. z 2016 r., poz. 93),
prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji wytwarzanych i poddawanych odzyskowi
odpadow zgodnie z przyjeta klasyfikacja 1 wzorami dokumentow,

sporzadzania i1 przekazywania zbiorczego zestawienia danych o rodzajach i ilosciach
odpadow, o sposobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do
odzysku odpadow.

1.3. Odzysk odpadow

Zezwala si¢ na prowadzenie odzysku odpaddéw innych niz niebezpieczne. Odpady

poddawane beda odzyskowi w procesie R 4 1 R12.
0S-PS.7222.6.2018
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1.3.1. Rodzaje iilosci odpadow przewidziane do przetwarzania

Tabela nr 7 Rodzaje i ilosci odpadow przewidziane do przetwarzania

niz wymienione
w 03 01 04

drewna.

Proces, Sposéb Masa odpadow
w ktérym odpad Rodzai odpadu Kod Charakterystyka 0s oclj)arowania poddawana
jest J odp odpadu odpadu 9 % doadem przetwarzaniu
wykorzystywany P Mg/rok
Odpady zakupione poddawane odzyskowi
Odpady z toczenia i Zlom w postaci
pilowania zelazai | 120101 p 4 300,00
. , sprasowanych kostek
]€g0 Stopow
Opakowania z metali | 1501 04 Sprasowana_blacha 300,00
opakowaniowa . .
R4 - Zakupione materiaty
Recykling lub - Material odpadowy w w postaci czystej bez
e Aluminium 1704 02 postaci gasek lub . 200,00
odzysk metali i przerabiania
zwiazkow metali Mat gr}ancllJIat(;J wykorzystywane jako
Topienie stopow a erli odpa tgwy W1 wsad do pieca przy
zelaza . . postaci pretow produkc;ji ciektej stali.
Zelazo i stal 17 04 05 staliwnych, szyn 12 500,00
kolejowych, czgséci
maszyn itd.
Metale 7elazne | 191202 | Z1om W postaci blach 2 200,0
azurowych
Odpady wlasne poddawane odzyskowi
R4 . Materiaty w postaci
Recykling lub Materiat odpadowy w czystej, bez
odzysk metali i . postaci odcigtych przerabianie
O . Zelazo i stal 17 04 05 uktadow zasilania . 10 000,00
zwigzkow metali i nadlewania wykorzystywane jako
Topienie stopow brakowane o dl‘e wsad do pieca przy
zelaza Wy Wy produkcji cieklej stali.
Po uzyskaniu
. regeneratu (odzyskowy
Rdzenie i formy Matem.d oc?pad.owy d piasek kwarcowy lub
. postaci zuzyte) masy -
odlewnicze po formierskiei chromitowy) z
R12 procesie odlewania 1009 08 - ! odpadowej masy 80 000,00
. , . - e wybierany z kesonu I
Wymiana odpadow | inne niz wymienione formierskiej jest on
- lub formy po o
w celu poddania w 10 09 07 . ponownie uzywany do
. ostygnieciu odlewu. )
ich sporzadzania nowych
ktoremukolwiek z mas formierskich.
proceséw Brykietowanie
wymienionych w Trociny, widry, wioréw powstajacych
pozycji R1-R11 | $cinki, drewno, plyta Wiory powstajace w w trakcie obrobki
widrowa i fornir inne | 03 01 05 trakcie obrobki drewna na 40,00

obrabiarkach na
sucho, nastepnie ich

odsprzedawanie.

1.3.2.

Miejsca i metody odzysku odpaddow oraz warunki magazynowania

Tabela nr 8 Miejsca i metody odzysku odpadow oraz warunki magazynowania

Plj:gg: mg:g;zg;vs:ﬁ;d Rodzaj odpadu o df):cc‘iu Miejsce i spos6b magazynowania
Odpady pozyskiwane z zewnatrz
R4 Odpaide}i aZz ;OiCjZ:;(i)asioF;)ig:;V ania 12 0101 Materie}}y magazynowane
Recykling lub odzysk metali i ] ] w v]v(ydz}llelonych, opisanych
zwiazkow metali Opakowania z metali 150104 boksach na wewngtrznym,
Topienie stopow zelaza zadaszonym zion}ow1sk_u pomiedzy
Aluminium 17 04 02 budynkami C41 i C43
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Zelazo i stal 17 04 05
Metale zelazne 191202
Odpady wlasne
R4
Recykling lub odzysk metali i . . Magazynowane w pojemnikach
zwiazkow metali Zelazo i stal 170405 wewnatrz hali C41
Topienie stopow zelaza
L . Zuzyta masa gromadzona jest w
Rdzenle‘l formy od.lev.vnlcze. Po wydzielonych boksach w hali C41 i
R12 procesie odle_wa_ma inne niz 1009 08 Ca3.

Wymiana odpadéw w celu V\\llvyT(;eong;%n?e Uzyskany regenerat gromadzony
poddania ich ktoremukolwiek jest zbiornikach w hali C41 i C43.
Z procesow v_v_ymlemonych w Trocmy3 ,w10ry,'scmk.1, .drewn.(?, Gromadzony w workach

pozycji R1-R11 plyta widérowa i fornir inne niz . . .
mienione 030105 plastikowych w pomieszczeniu
wy brykieciarki
w 030104

1.3.3.

Opis metod przetwarzania odpadow.

a) Przetwarzanie odpadow w piecach — proces R4:

Proces fizycznego wytwarzania odlewow rozpoczyna si¢ zaprojektowaniem procesu
odlewniczego, wykonaniem zespotu modelowego oraz doborem materiatdéw wejsciowych.
Nastepnie w elektrycznych piecach tukowych lub indukcyjnych odbywa si¢ roztapianie
wsadu metalowego, ktory poddawany jest odpowiednim zabiegom metalurgicznym dla
uzyskania wymaganego skladu chemicznego stopu i stopnia jego czystosci. Stal po
zakonczeniu operacji jej wytapiania wylewana jest do kadzi odlewniczej, a nastgpnie
transportowana na stanowisko pieca kadziowego w celu przeprowadzenia jej rafinacji. Po
zakonczeniu zabiegéw metalurgicznych i osiagnigciu zadanego sktadu chemicznego, stopnia
czystosci i temperatury, ciekly metal (stal, zeliwo) wylewany jest do przygotowanych form.
Formy odlewnicze formowane s3 recznie z masy sporzadzonej z piasku wigzanego spoiwem
organicznym. Po wypehieniu wneki formy odlewniczej ciekty metal zmienia swoj stan
skupienia, a krzepnac nadaje ksztalt. Odlewy stygng w formach,
a nastgpnie po osiggnieciu okreslonej temperatury (ok. 100-200°C) zostaja z nich wybite.
Piasek, z ktorego sktadaja si¢ formy, jest po rozkruszeniu poddawany procesowi

odlewowi

mechanicznej regeneracji. Z odlewow, po wybiciu z form, usuwa si¢ wszystkie elementy
technologiczne, ktore jako zlom obiegowy zostang wykorzystane jako pelnowarto$ciowy
material wsadowy do ponownego przetopu. Po oczyszczeniu z masy formierskiej odlewy
poddawane sa zabiegom obrobki recznej oraz procesowi obrobki cieplnej. W razie
koniecznosci przeprowadza si¢ na odlewach tzw. spawanie wykonawcze i/lub konstrukcyjne.
Po wstepnym sprawdzeniu jako$ci odlewy sg przekazane do obrobki skrawaniem, by nadac
im wymiary okreslone zamowieniem klienta.

Odpady ztomu stalowego w procesie produkcji cieklego metalu stanowia: ztom wlasny
(obciete nadlewy oraz uklady zasilajgce forme w ilosci ok. 50 %) oraz odpadowy ztom
kupowany w ilosci ok. 50 %. Tak przygotowany wsad topiony jest metodg przej$cia tuku
elektrycznego pomigdzy elektroda grafitowo-weglowa a ztomem. Proces prowadzony jest w
temperaturach od 1560 do 1700 °C. W trakcie topienia, zgodnie z technologia, dla uzyskania
odpowiedniego sktadu chemicznego dodaje si¢ rowniez zelazostopy (np. Fe-Si, Fe-Mn, Fe-
Cr), sktadniki stopowe (np. Ni, Mo) oraz materialy zuzlotworcze (np. wapno, fluoryt,
boksyt). Tak przygotowany ciekly metal wykorzystywany jest do zalewania form. Odpady
powstajace w tym procesie to: pyty- 100910, zuzle — 100903, skrzepy -100912.
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Moc przerobowa jednego pieca lukowego stluzacego do wytopu staliwa wynosi 240
Mg/dobe.

Odpady ztomu w produkcji zeliwa sferoidalnego stanowig : ztom wlasny czyli zalewki i
uktady zasilajgce form¢ w ilosci ok. 20% wsadu, odpadowy ztom kupowany ok. 20 % wsadu
oraz ok. 60% wsadu stanowi surowka, czyli przygotowany przez hute ztom wsadowy
handlowy (czyli gotowy wyrob hutniczy o okreslonym sktadzie chemicznym). Proces
prowadzony jest w temperaturze do 1340 do 1450 °C. Tak przygotowany ciekly metal
uzywany jest do zalewania form. Powstajace odpady to: pyty- 100910, zuzle — 100903.

Moc przerobowa dwutyglowego elektrycznego pieca indukcyjnego stuzacego do wytopu
zeliwa wynosi 200 Mg/dobe.

b) Przetwarzanie odpadu o kodzie 10 09 08: Regeneracja mas — odzysk piasku kwarcowego i
chromitowego — procesy R12:

e Proces przetwarzania odpadéw to odzysk piasku kwarcowego z odpadowych
alkidowych/furanowych mas formierskich droga regeneracji mechanicznej (kruszenie,
przecieranie i klasyfikacja) w celu ponownego wykorzystania piasku kwarcowego
(regeneratu) do przygotowania masy formierskiej.

Zuzyta w procesie odlewniczym masa alkidowa/furanowa kwarcowa (na piasku
kwarcowym) transportowana jest systemem tasmociggéw do zamknigtych zbiornikow
magazynowych, skad podawana jest na mechaniczne kruszarki wibracyjne, gdzie brytki
masy ulegaja doktadnemu rozkruszeniu. Nastepnie rozkruszona masa przesiewana jest
przez sita, gdzie odpowiedniej wielkos$ci ziarna piasku (1,2 mm) trafiaja do zbiornikow
regeneratu 1 sg ponownie wykorzystywane jako material do przygotowania masy
formierskiej. Regenerat stanowi ok. 85 % (w przypadku mas alkidowych) i 80% (w
przypadku mas furanowych) udziatu w nowo przygotowanej masie, pozostate sktadniki to
swiezy piasek, zywica alkidowa/furanowa i utwardzacz.

Powstate po procesie odzysku odpady to pyly i nadziarno, czyli brytki masy, ktére nie
ulegly rozkruszeniu — kod 100908.

Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas alkidowych- odzysk piasku kwarcowego —
4,5 Mg/godz.
Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas furanowych — odzysk piasku kwarcowego —
5,5 Mg/godz.

e Proces przetwarzania odpadéw to odzysk piasku chromitowego z odpadowych alkidowych
mas formierskich drogg regeneracji mechanicznej i separacji magnetycznej (kruszenie,
przecieranie i klasyfikacja) w celu ponownego wykorzystania piasku chromitowego
(regeneratu) do przygotowania warstwy masy przymodelowej.

Zuzyta w procesie alkidowa masa chromitowa tzw. masa przymodelowa (na piasku
chromitowym) rozdrabniana jest w kruszarce wibracyjno-mechanicznej, skad kierowana
jest do chlodziarko-klasyfikatora. Po osiagni¢ciu zatozonej temperatury i odpyleniu
regenerat podawany jest do 4-stopniowego separatora magnetycznego gdzie dzigki cechom
paramagnetycznym piasku chromitowego zostaje on oddzielony od reszty masy, a
nastepnie skierowany do zbiornikOw regeneratu i ponownie uzyty do przygotowania mas.
Regenerat stanowi ok. 70 % udzialu w nowo przygotowanej masie, pozostate sktadniki to
swiezy piasek chromitowy, zywica alkidowa i utwardzacz.

Powstale po procesie odzysku odpady to pyly i nadziarno, czyli brylki masy, ktore nie
ulegty rozkruszeniu — kod 100908.
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Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas alkidowych — odzysk piasku chromitowego
- 5,0 Mg/godz.

c) Przetwarzanie odpadu o kodzie 03 01 05 — proces R12:

Proces przetwarzania odpaddéw to tworzenie brykietow z trocin drewnianych powstajacych
podczas obrobki drewna. Trociny spod maszyn instalacja wyciagowa kierowane sa do
zbiornika cyklonowego, nastepnie podawane na brykieciarke, gdzie wytacznie pod wplywem
wysokiego nacisku zostajg formowane brykiety bez uzycia substancji wigzacych.

Proces przetwarzania odpadow polega na zmianie formy odpadu z luznych trocin na zwiazane
w postaci brykietu o tym samym kodzie 03 01 05.

Moc przerobowa brykieciarki Briklis 70-12 — 60 kg/godz.

1.3.4. Rodzaje i ilosci odpadéw powstajace w wyniku przetwarzania odpadow

Tabela nr 9 Rodzaje i ilosci odpadéw powstajace w wyniku przetwarzania odpadow:

. Ilo$¢ odpadu
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu w Mg/rok
1 Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta widrowa i 030105 40,00
fornir inne niz wymienione w 03 01 04
2. Zuzle odlewnicze 10 09 03 3000,00
3 Rdzenie i formy _odlewmgze po procesie odlewania 1009 08 30000,00
inne niz wymienione w 10 09 07
4 Pyly z gazé6w odlotowych inne niz wymienione w 1009 10 250,00
10 09 09
5. Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 1009 12 520,00
1.3.5. Miejsca oraz warunki magazynowania odpadow powstajacych

z przetwarzania.

Tabela 10 Miejsca oraz warunki magazynowania odpadow powstajacych

z przetwarzania.

. Kod ce . . -
Lp. Rodzaj odpadu odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
T i D) 16 ) S .nk.a d ) 1 -
1 'Vrocmyl WIOij _SCI 1 rewgo p yta 0301 05 Brykiet gromadzony w workach w
+| wibrowa i fornir inne niz wymienione w pomieszczeniu brykieciarki w hali C41.
030104
.. : Gromadzone luzem w wydzielonym boksie
2 Zuzle odlewnicze 100903 w zadaszonej estakadzie CPL9.
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie Gromadzone luzem w zamykanym,
3. | odlewania inne niz wymienione w 10 09 | 10 09 08 zadaszonym boksie po pdtnocne;j stronie hali
07 C4l.
, . . Gromadzone luzem w wydzielonym,
4. Pylyz gaz-ow. odlotowych inne niz 10 09 10 | wybetonowanym, zamknigtym boksie przy
wymienione w 10 09 09 hali C41.
5 Inne czastki state niz wymienione w 10 1009 12 Gromadzone luzem w wydzielonym boksie
' 0911 w zadaszonej estakadzie CPL9.
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7. W rozdziale 11, w pkt. 2, ppkt 2.2 otrzymuje brzmienie:
2.2. Odprowadzanie $ciekow

Powstajace na terenie zaktadu $cieki przemystowe (wody chtodnicze) odprowadzane
sa do miejskiej kanalizacji sanitarnej w Elblagu.

2.2.1. Tlo$¢ i wartoSci wskaznikow zanieczyszczenia w Sciekach odprowadzanych z
instalacji do kanalizacji miejskiej

e wody chlodnicze (obieg zamkniety, zrzut moze nastapi¢ w przypadku awarii
chlodni)

Qu = 200,0 m¥d

Dopuszczalna temperatura woéd chlodniczych wprowadzanych do kanalizacji wynosi
35°C.

8. W rozdziale Il, w pkt. 2, ppkt 2.3 otrzymuje brzmienie:
2.3. Wody opadowe

Wody opadowe z terenu, na ktorym znajduje si¢ Zaktad Produkcji Turbin przy ul.
Dolnej 5 ujete sa w zamkniete systemy kanalizacyjne i odprowadzane 4 wylotami (W15,
W16, W17, W18) do rzeki Elblagg. Powierzchnia tego terenu wynosi 68 744 m?. Sie¢
kanalizacji deszczowej posiada osadniki w poglebionych studniach rewizyjnych. Ponadto na
czterech wylotach zainstalowane sg separatory lamelowe firmy UNICON. Separatory
dodatkowo wyposazone sa w studnie osadnikowe, w ktorych osadza si¢ wigkszo$¢
zanieczyszczen statych.

Ustala si¢ dopuszczalng ilo$¢ i sklad oczyszczonych wod opadowych odprowadzanych
do rzeki Elblag:

Tabelanr 11
. . . Powierzchnia Teren, z ktorego Tlosé MLV
Oznaczenie Kilometraz e 1, przeplyw
. splywu odprowadzane sa wody | Sciekow R
wylotu rzeki Elblag (m?) opadowe (1/s) Sciekow
. (m?/d)
budynek C40, C43
W 15 7+310 27 600 cze$¢ placu 191,3 759,88
pomiedzy C40 i C43

zachodnia strona
W 16 7+330 15 500 budynku C41 107,42 451.82

pénocno-wschodnia

+
w7 74345 23000 strona budynku C41

168,3 670,52
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wschodnia strona

wis budynku C41

7+230 12 600 92,4 367,44

Ustala si¢ dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen w oczyszczonych wodach opadowych:

» zawiesina ogo6lna — 100 mg/I
» weglowodory ropopochodne — 15 mg/I

9. W rozdziale I, ppkt 3.1.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

3.1.1. Ustala si¢ dopuszczalng wielko$¢ emisji gazow lub pylow wprowadzanych
do powietrza z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji:
Tabela1l2 Wielko$¢ emisji dopuszczalnej ze zrddet instalacji IPPC, instalacji
pomocniczych i powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC
Nr emitora Nazwa zrodia Czas pracy Substancja Emisja e
[h/rok] [kg/h] [Mg/rok]
Dwutlenek siarki 3,54 14,16
Dwutlenek azotu 39,55 158,2
Tlenek wegla 149,07 596,28
Pyt ogotem w tym: 3,87 15,48
. . Pyl zawieszony PM10 3,87 15,48
E1/C41 2 piece L‘;‘;‘)Z‘i‘é%v;raz prec 4000 Pyt zawieszony PM2,5 3,87 15,48
Chrom 0,0028 0,0112
Miedz 0,0027 0,0108
Mangan 0,0019 0,0076
Nikiel 0,0015 0,006
Cynk 0,0015 0,006
Dwutlenek azotu 0,775 5,0375
Tlenek wegla 2,275 14,7875
Pyt ogotem w tym: 1,93 12,545
Pyl zawieszony PM10 1,93 12,545
E2/C41 2 kabiny elektroztobkowania 6500 Pyt zawieszony PM2,5 1,93 12,545
Chrom 0,024 0,156
Miedz 0,0198 0,1287
Mangan 0,0108 0,0702
Nikiel 0,005 0,0325
E3/C41 2 7arzaki A i B 6000 Duatlenek azotu 2,88 17,28
Tlenek wegla 6,21 37,26
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Mechaniczna regeneracja mas Pyt ogotem w tym: 1,16 6,38
E4/C41 alckh' ?gmgcvegizﬂ‘ng;f;ﬁ“ 5500 Pyt PM10 1,16 6,38
regeneratu i masy Pyt PM2,5 1,16 6,38
Pyt ogotem w tym: 0,214 0,535
E5/C41 Transport xggi“tgat“ I masy 2500 Pyt zawieszony PM10 0,214 0,535
Pyl zawieszony PM2,5 0,214 0,535
Dwutlenek azotu 7,212 14,424
Tlenek wegla 5,64 11,28
Pyt ogotem w tym: 0,54 1,08
Pyl zawieszony PM10 0,54 1,08
E7/C41 Tyglowe piece indukcyjne 2000 Pyt zawieszony PM2,5 0,54 1,08
Chrom 0,0026 0,0052
Miedz 0,001 0,002
Mangan 0,001 0,002
Nikiel 0,0054 0,0108
Pyt ogotem w tym: 0,2 0,6
E9/C41 Modelarnia 3000 Pyt zawieszony PM10 0,2 0,6
Pyt zawieszony PM2,5 0,2 0,6
Dwutlenek siarki 0,405 2,6325
Dwutlenek azotu 1,275 8,2875
Tlenek wegla 1,034 6,721
Pyt ogotem w tym: 0,33 2,145
E11/Ca1 Kabina upalania wyposazona w 6500 Pyt zawieszony PM10 0,33 2,145
dwa stanowiska do upalania Pyt zawieszony PM2,5 0,33 2,145
Chrom 0,051 0,3315
Miedz 0,031 0,2015
Mangan 0,007 0,0455
Nikiel 0,009 0,0585
Pyt ogotem w tym: 0,924 1,848
E12/C41 Krata wstrzagsowa nr 2 2000 Pyl zawieszony PM10 0,924 1,848
Pyl zawieszony PM2,5 0,924 1,848
E13/C41 3 zarzaki C, D, F 6000 Duntienck azotu 0.6%6 2.1
Tlenek wegla 3,51 21,06
Pyt ogotem w tym: 0,1 0,5
E14/C41 Oczyszgéftlr‘saimmwa 5000 Pyt zawieszony PM10 01 05
Pyl zawieszony PM2,5 0,1 0,5
Pyl ogotem w tym: 1,408 2,816
E15/C41 T%%Zz'ﬁféitaéngs 2000 Pyt zawieszony PM10 1,408 2,816
Pyt zawieszony PM2,5 1,408 2,816
E18/Ca1 Stanowisko s_uszenia_l i 5500 Dwutlenek azotu 0,228 1,254
wygrzewania kadzi Tlenek wegla 0,2 1,1
E10n/C43 Oczyszezarka $rutowa 2000 Pyl ogotem w tym: 0,356 0,712
Blastman Pyl zawieszony PM10 0,356 0,712
Pyl zawieszony PM2,5 0,356 0,712
. Dwutlenek azotu 1,44 8,64
E19/C43 ZarzalcH 6000 Tlenek wegla 3,105 18,63
Zarzak G 4000 Dwutlenek azotu 0,462 1,848
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Tlenek wegla 1,643 6,572

' - o Pyt ogdtem w tym: 0,643 3,5365

E2o/cas | Stadd r;%i”}?ljf;r{ '053;’3]'3“"'“‘ 5500 Pyt zawieszony PM10 0,643 3,5365

Pyl zawieszony PM2,5 0,643 3,5365

Ep1/Ca3 Stanowisko S_uszenif_i i 2800 Dwutlenek azotu 0,288 2,2464
wygrzewania kadzi Tlenek wegla 0,2 1,56

Dwutlenek siarki 0,405 2,6325

Dwutlenek azotu 1,275 8,2875

Tlenek wegla 1,034 6,721

Dwie kabiny upalania, kazda Pyt ogotem w tym: 0,33 2,145

E6n/CPL9 wyposazona w jedno 6500 Pyl zawieszony PM10 033 2,145
stanowisko do upalania Pyt zawieszony PM2,5 0,33 2,145

Chrom 0,051 0,3315

Miedz 0,031 0,2015

Mangan 0,007 0,0455

Nikiel 0,009 0,0585

Tabela 13 Roczna taczna wielko$¢ emisji dopuszczalnej ze zrddet instalacji IPPC, instalacji
pomocniczych i powigzanych technologicznie z instalacja IPPC

. Wielko$¢ emisji
L.
p Substancja Mg/rok
1 | Chrom 0,835
2 | Cynk 0,006
3 | Dwutlenek azotu 229,621
4 | Dwutlenek siarki 19,425
5 | Mangan 0,171
6 | Miedz 0,545
7 Nikiel 0,166
8 | Pyt ogdlem w tym: 50,323
9 | Pyl zawieszony PM10 50,323
10 | Pyt zawieszony PM2,5 50,323
11 | Tlenek wegla 721,972
Tabela nr 14 Zrédta emisji do powietrza i parametry emitorow
z . Predkosé
Nr x S gazéw na | Temp. . Czas
. e Wysokosé wewnetrzna Przeplyw ; 2 Rodzaj
emitora Nazwa zrodla - wylocie gazow pracy
[m] emitora " o wylotu
emitora [°K] [h/rok]
[m]
[m/s]
Eicay |2 Piece lukowe 30 3,6 520000 14,2 330 | otwarty 4000
oraz piec kadziowy
2 kabiny 0,5x1,2
E2/C41 elektroztobkowa- 25 14,0 307 otwarty 6500
nia 0,87
E3/C41 2 zarzaki A iB 40 1,66 0,8 732 otwarty 6000
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Mechaniczna
regeneracja mas
alkidowych,
odzysk piasku

E4/C41 chromitowego, 40 2,5 140000 7,9 303 otwarty 5500
transport
regeneratu
i masy
rgenert 05:08
E5/C41 generatu 135 15000 10,5 295 | otwarty 2500
. o 0,71
i masy wybitej
E7icar | 1YOlowe piece 40 1,9 72000 71 326 | otwarty 2000
indukcyjne
E9/C41 Modelarnia 40 2 17100 1,5 297 otwarty 3000
40000
E11/C41 | Kabina upalania 40 2 3,5 301 otwarty 6500
Krata wstrzasowa 0.63%1.6
El12/C41 2 22 55000 15,5 296 otwarty 2000
nr2
1,12
E13/C41 |3 zarzaki C,D, F 40 1,17 15000 3,9 507 otwarty 6000
0,5*0,89
Era/cay | OCPyszezarka 24 40000 25,1 302 | otwarty 5000
srutowa Blastman 075
Oczyszczarka
Srutowa
E15/C41 TECHNICAL 40 1,98 22000 2,0 296 otwarty 2000
OWPK-S
Stanowisko
suszenia 0.6*0,4
E18/C41 24 5000 0 401 zadaszony 5500
i wygrzewania 0,55
kadzi
0,7*0,5
Oczyszczarka 25,6 15000 0 329 | zadaszony | 2000
E10n/C43 Srutowa Blastman 0,67
Zarzak H 6000
E19/C43 40 0,9 25000 10,9 329 otwarty
Zarzak G 4000
Stacja regeneracji
E20/C43 | formierskich mas 25,6 14 70000 12,6 304 otwarty 5500
furanowych
Stanowisko
suszenia 0,6*0,4
E21/C43 24 5000 0 386 zadaszony 7800
i wygrzewania 0,55

kadzi
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E6N/CPL9

Kabiny upalania

25,6

0,4*0,75

0,61

40000

301

zadaszony

6500
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Tabela nr 15 Sposoby redukcji zanieczyszczen

Wydajnos$é Powierzchnia Tlo$¢ komoér L, , Temperatura Wielko$¢
nominalna filtrowania filtracyjnych Tlo$¢ workéw Rodzaj az6w zapylanie Sposoéb oczyszczania
L.p. Zrédlo/emitor Urzadzenie redukujace yiny 28 g pylani P el
wentylatora sot tkaniny na wylocie filtra
m?/h m? szt. ' °K mg/m?®
1. | Piece tukowe (szt.2) Obudowa typu
— emitor E1/C41 “’dog house”’,
3 réwnolegle potaczone 240000 3x 1116 3 3x744 Wiodknina
komory filtracyjne poliestrowa
wyposazone w filtry Automatyczne
tkaninowe, kasetowe oczyszczanie wkiadow,
314 przedmuch filtrow
oraz wentylatorem
10
2 rownolegle potaczone Filtr iglowy,
komory filtracyjne 2 x 140000 2x1778 2 2x 2016 poliestrowy
wyposazone w filtry
tkaninowe, workowe
2 Kabiny Ztobkowania Odpylacz wstepny oraz Automatyczne,
(szt. 2) dwa filtry kasetow, 30000 132x38 22 132 Tekstylne 297 20 sekwencyjne
tkaninowe w uktadzie oczyszczanie sprezonym
- emitor E2/C41 rownolegltym powietrzem
Przerob Automatyczne
3 i regeneracja mas Filtr tkaninowy z komora 140000 1540 8 1728 Plasl.qe worki 294 10 oczyszczanie wk{afiow,
osadcza poliestrowe przedmuch filtréw
- emitor E4/C41 wentylatorem
Transport Automatyczne,
4 ! przesyp mas Filtr tkaninowy, workowy 15000 630 1 180 Filir iglowy 296 10 sekwencyjne
poliestrowy oczyszczanie sprezonym
- emitor E5/C41 powietrzem
Tyglowe piece Automatyczne,
indukcyjne (szt. 2) 'Fllt-r tkanlrlowy 72000 765 5 864 W?okmna 302 10 sekwgncyjng
5 z wioknina poliestrowego poliestrowa oczyszczanie sprezonym
' - emitor E7/C41 powietrzem
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Modelarnia Separator cyklonowy z c -:—(rko;':v)\ll; Zengsv?ne
6. transportem trocin do 17000 12 - - 297 - 4 b ,g dp. d
- emitor E9/C41 brykieciarki CEpOSTECINO €0
brykieciarki
Kabiny upalania Automatyczne,
7. (s2t.2) Filtr tkaninowy, workowy 24000 480 654 Wibknina 296 10 sekwencyjne
poliestrowa oczyszczanie sprezonym
- emitor E11/C41 powietrzem
Krata wstrzagsowa Automatyczne
8. nr2 Filtr tkaninowy 55000 630 420 Widknina 295 10 oczyszezanie wkladow,
poliestrowa przedmuch filtrow
- emitor E12/C41 wentylatorem
Srutownica Automatyczne,
9 BLASTMAN Cyklon i filtr kasetowy, 40000 16 x 20 16 Wioknina 296 10 sekwencyjne
' tkaninowy poliestrowa oczyszczanie sprezonym
- emitor E14/C41 powietrzem
Oczyszczarka Automatyczne,
10. TECHNICAL Filtry tkaninowe, kasetowe 22000 232 264 W?Okmna 297 10 SEkW?nCane_
poliestrowa oczyszczanie sprezonym
- emitor E15/C41 powietrzem
Oczyszczarka Srutowa Widknina Asl;tli)vr;;é:]t():/c.z::,
11. Filtr tkaninowy, workowy 50000 413 432 : 204 10 oneyne
—emitor E19/C43 pOlleStrOWa 0CzyszCzanie Sprezonym
powietrzem
Stacja regeneracii Poliester Automatyczne,
12. Filtr tkaninowy, workowy 70000 831 1080 z obrébka 289 10 sekwencyjne
- emitor E20/C43 powierzchniow oczyszczanie sprezonym
3 powietrzem
Kabina upalania
nadlewow — mata Filtr - szt.2 2 x 13000 120 12 Filtry 301 10
nabojowe Dysze rotacyjne
13. Kabina upalania 4 -
, . do automatycznego
nadlewow- duza z membrang 2 filtro
Filtr 18000-26000 360 18 ePTFE 301 10 ocryseczania oW
- emitor E6n/CPL9
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Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza:

1. Zachowane beda zgodnie 2z instrukcjami stanowiskowymi 1  okreslonymi
w niniejszej decyzji warunkami pracy wszystkich urzadzen. Zuzycie surowcow
w procesach technologicznych nastgpowaé bedzie na warunkach okreslonych
W niniejszym pozwoleniu.

2. Zrodta wprowadzania gazow i pylow do powietrza uzytkowane beda zgodnie z ich danymi
techniczno-ruchowymi oraz warunkami okreslonymi niniejsza decyzja.

3. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen winny by¢ utrzymywane
w statej gotowosci technicznej i eksploatowane zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi
w sposOb gwarantujacy optymalng ich skutecznos¢.

10. W rozdziale 11, pkt 4 otrzymuje brzmienie:

4. Wielko$¢ emisji halasu do Srodowiska

Wielko$¢ réwnowaznego poziomu hatasu wynikajacego z eksploatacji instalacji, wyrazona
jako dlugookresowy $redni poziom dzwicku A, w kazdych warunkach funkcjonowania
instalacji, na terenach wykorzystywanych jako  tereny  zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, nie moze przekroczy¢:

- dla pory dziennej — 55 dB(A),
-dlaporynocy -45dB(A).

Parametry zrodel emisji halasu do Srodowiska:

Tabela nr 16
Czas pracy zrédia
Rodzaj zrédia Nazwa zrodla halasu (godz./dobe )
halasu Ao
dzien noc
Punktowe Wentylatory nadmuchu cieptego powietrza do 16 3
zewnetrzne budynku C41 — 4 zespoty
Instalacja odpylania piecow tukowych: wentylatory,
filtry tkaninowe oczyszczane pneumatycznie — 5 10 4
zespotow
Stacja sprezarek srubowych powietrza — sprezarki, 16 3
dmuchawy chtodzenia
Wentylatory i filtry instalacji centralnego odkurzania
. 12 0
hali C41 — 2 zespoty
Wentylatory instalacji wyciggowej piecow 5 4
indukcyjnych
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Chtodnie powietrzne obiegu zamknietego wody 12 4
chtodzacej przy hali C41
Wentylator nadmuchu powietrza do palnikow —
: . 16 8
zarzaki AB
Wentylator nadmuchu cieplego powietrza do 10 0
pomieszczenia Leica
Estakada ztomu — roztadunek i zatadunek ztomu 8 3
elektromagnesem podwieszonym na suwnicy
Emitor instalacji odpylania transportu piasku i mas 10 0
Wentylatory instalacji wentylacyjnej hali C43 6 4
Chtodnie powietrzne obiegu zamknietego wody 5 5
chlodzacej piece indukcyjne
Kubaturowe typu
budynek
(zabudowane Hala produkcyjna C41, C40, C43 i potudniowa 16 8
wspolnym dachem | strona estakady CPL9
1 potaczone
$cianami)

11. W rozdziale 111, pkt 3 otrzymuje brzmienie:

3. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

— Zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacje do przygotowania stanowisk do pomiaru
emisji gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza na nowych emitorach
E10n/C43 1 E6n/CPL9 najp6zniej w ciagu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji.

— Stanowiska pomiarowe na wszystkich emitorach winny by¢ na biezaco utrzymywane
w stanie umozliwiajacym wykonanie pomiaréw emisji przez akredytowane
laboratorium, zgodnie z obowigzujaca metodyka pomiarowg i z wykorzystaniem
specjalistycznej aparatury instalowanej na emitorze w momencie wykonywania
pomiaru, z zachowaniem wymogoéw BHP.

— Pomiary emisji gazéw 1 pytow nalezy wykonywaé zgodnie z metodykami
referencyjnymi  okreslonymi w przepisach szczegdtowych, ktorych granica
oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emis;ji.

— Zakres 1 czgstotliwos$¢ prowadzenia pomiarow emisji okresla tabela nr 19.

— Prowadzacy instalacj¢ jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiarow
wielkos$ci emisji na emitorze E10n/C43 takich zanieczyszczen jak: pyt ogdtem, pyt
PMI10 i pyt PM2,5; na emitorze E19/C43 takich zanieczyszczen jak: dwutlenek azotu,
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tlenek wegla; na emitorze E6n/CPL9 takich zanieczyszczen jak: dwutlenek siarki,
dwutlenek azotu, tlenek wegla, pyt ogotem, pyt PM10 i pyt PM2,5, chrom, miedz,

mangan, nikiel w ciggu 14 dni od dnia zakonczenia rozruchu instalacji, w czasie

maksymalnego obcigzenia instalacji.

Tabela nr 17

Usytuowanie
stanowiska do

Czestotliwo$¢ wykonywania

. Nazwa zrédta Zakres pomiaru .
pomiaru na pomiaru
emitorze:
Dwutlenek siarki raz w roku
Dwutlenek azotu
co dwa lata
Tlenek wegla
Pyt catkowity
E1/C41 2 piece tukowe oraz piec kadziowy | Chrom
Miedz
raz w roku
Mangan
Nikiel
Cynk
Dwutlenek azotu
co dwa lata
Tlenek wegla
Pyt catkowity
E2/C41 2 kabiny elektroztobkowania Chrom
Miedz raz w roku
Mangan
Nikiel
Dwutlenek azotu
E3/C41 2 zarzaki AiB co trzy lata
Tlenek wegla
Mechaniczna stacja regeneracja mas
alkidowych, odzysk piask .
E4/C41 dowych, odzysk plasku Pyt calkowity raz w roku
chromitowego, transport regeneratu
i masy
E5/C41 Transport regeneratu i masy wybitej | Pyt catkowity raz w roku
Dwutlenek azotu
E7/CAl Tyglowe piece indukcyjne co dwa lata

Tlenek wegla
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Pyt catkowity
Chrom
Miedz raz w roku
Mangan
Nikiel
E9/C41 Modelarnia Pyt catkowity raz w roku
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu co dwa lata
Tlenek wegla
Pyt catkowity raz w roku
El1/C41 Kabiny upalania
Chrom
Miedz
co dwa lata
Mangan
Nikiel
Krata wstrzagsowa nr 2
E12/C41 Pyt catkowity raz w roku
Dwutlenek azotu
E13/C41 3 zarzaki C, D, F co trzy lata
Tlenek wegla
Oczyszczarka $rutowa Blastman
E14/C41 Pyt catkowity raz w roku
Oczyszczarka srutowa TECHNICAL
E15/C41 OWPK-S Pyt catkowity raz w roku
. . . Dwutlenek azotu
n k n r n
E18/CA1 Sta 9wns 0 suszenia i wygrzewania co trzy lata
kadzi
Tlenek wegla
Oczyszczarka srutowa BLASTMAN
E10n/C43 Pyt catkowity raz w roku
Zarzak H Dwutlenek azotu
E19/C43 co dwa lata
Zarzak G Tlenek wegla
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Stacja regeneracji formierskich mas
E2o/cag | furanowyeh Pyt calkowity raz w roku
Stanowisko suszenia i wygrzewania Dwutlenek azotu
E21/C43 Kadzi co trzy lata
Tlenek wegla
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu co dwa lata
Tlenek wegla
Pyt catkowity
E6n/CPL9 Dwie kabiny upalania
Chrom
Miedz raz w roku
Mangan
Nikiel

12. W rozdziale 111, pkt 4 otrzymuje brzmienie:

4. Monitoring halasu

— Okresowe pomiary hatasu w Srodowisku nalezy wykonywa¢ zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 .
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej] wody (Dz.U. z 2014 r. poz. 1542 z pdzn.zm.).

— Jako referencyjny punkt pomiarowy hatasu, okreSlajacy oddziatywanie akustyczne
instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej, nalezy przyja¢ punkt przy ulicy Dolnej
- budynek Nr 13.

— Pomiary kontrolne hatasu w §rodowisku nalezy prowadzi¢ nie rzadziej, niz co dwa
lata, (w najbardziej niekorzystnej akustycznie fazie procesu technologicznego),
zgodnie z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska wydanego na podstawie
art.148 ust.1 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

— Wyniki pomiar6w halasu nalezy przedklada¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w
Olsztynie w terminie 30 dni od dnia zakonczenia pomiaru, zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow
pomiaré6w prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych
danych oraz terminow i sposobow ich prezentacji (Dz.U. z 2008 r. Nr 215 poz. 1366).
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13. Po rozdziale IV A ,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i
woéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” dodaje sie
rozdzial IV B w brzmieniu:

IV. B Sposéb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i
wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢ na
terenie zakladu w zwiazku z eksploatacja instalacji, albo sposob i czestotliwosé
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz
pomiarow zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania
probek

W zalaczonej do wniosku analizie wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego,
Whioskodawca wykazal, ze dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagane sporzadzenie
raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

14. Pozostale zapisy decyzji Marszalka Wojewodztwa Warminsko — Mazurskiego z
dnia 13.04.2010 r., znak: OS$.P$.7650-7/09/10, zmienionej decyzjami Marszalka
Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia 23.08.2013r., znak: OS-
PS.7222.18.2013  (sprostowanej postanowieniem Marszalka Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego z dnia 16.09.2013 r., znak: OS-PS.7222.18.2013), z dnia
17.10.2014 r., znak: OS-PS.7222.43.2014 oraz z dnia 4.12.2014 r., znak: OS-
PS.7222.103.2014 pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

GE Power sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300
Elblag, pismem z dnia 25.01.2018 r. wystgpita do Marszatka Wojewddztwa Warminsko-
Mazurskiego z wnioskiem o zmian¢ decyzji Marszatka Wojewoddztwa Warminsko-Mazurskiego
z dnia 13.04.2010 r., znak: OS.PS.7650-7/09/10, udzielajacej ALSTOM Power Sp. z 0.0. W
Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Metalurgicznego w Elblagu, przy ul. Dolnej
5 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewdodztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia
23.08.2013r., znak: 0OS$-PS.7222.18.2013 (sprostowanej postanowieniem Marszatka
Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia 16.09.2013 r., znak: OS-PS.7222.18.2013), z
dnia 17.10.2014 r., znak: OS-PS$.7222.432014 oraz z dnia 4.12.2014 r., znak: OS-
PS.7222.103.2014.

Po szczegotowej analizie przedtozonej przez Wnioskodawce dokumentacji stwierdzono,
ze konieczne jest jej merytoryczne uzupetnienie. W zwigzku z powyzszym pismami z dnia
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27.02.2018 r. oraz z dnia 8.03.2018 r. wezwano Spoétke do uzupetienia wniosku i zlozenia
wyjasnien. Odpowiedz Whnioskodawcy na powyzsze pisma wptyngta do tut. Urzedu w dniu
06.04.2018 r.

Po przeanalizowaniu wniosku oraz jego uzupeklnien stwierdzono, ze wniosek nadal
wymaga uzupetnienia, o czym pismami z dnia: 28.05.2018 r. i 5.06.2018 r. poinformowano
Whioskodawce, wskazujac jednoczesnie, o jakie informacje i materialy nalezy wniosek
uzupehié. Pismem z dnia 13.06.2018 r. Wnioskodawca przestal stosowne uzupetnienie.

Mimo przedtozonego uzupetnienia stwierdzono, ze przed wydaniem rozstrzygnigcia w
przedmiotowej sprawie konieczne jest uzyskanie od Strony dalszych informacji i wyjasnien,
dlatego tez pismem z dnia 4.07.2018 r. ponownie wezwano Spoétke do uzupetnienia wniosku.
Odpowiedz Wnioskodawcy na powyzsze pismo wptyneta w dniu 18.07.2018 r.

W toku prowadzonego postepowania z uwagi na skomplikowany charakter sprawy,
zawiadomieniami z dnia: 27.02.2018 r., 26.03.2018 r.,26.04.2018 r., 29.05.2018 r.,
29.06.2018 r. oraz z dnia 27.07.2018 r. poinformowano Wnioskodawce o niezatatwieniu
sprawy w terminie i wskazano nowy termin zatatwienia sprawy.

Przedmiotowy wniosek zostal sporzadzony w celu dostosowania zapisow decyzji do
istniejagcego w zaktadzie stanu faktycznego, ktory ulegt zmianom od czasu uzyskania przez
Spotke pozwolenia zintegrowanego.

Na skutek zmian wiascicielskich z dniem 16.02.2016 r. nazwa ALSTOM Power Sp. z

0.0. ulegta zmianie w KRS na GE Power sp. z 0.0.
W zwiazku z powyzszym GE Power Sp. z 0.0. zawnioskowala o zmian¢ nazwy podmiotu,
ktéremu udzielono pozwolenia zintegrowanego — z ,, ALSTOM Power” Sp. z o.0.
w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag na GE Power sp. z 0. 0.
w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag. GE Power sp. z o.0.
prowadzi dziatalno$¢ w oparciu o wpis do Rejestru Przedsigbiorcow pod numerem KRS
0000035956 w Sadzie Rejonowym dla Miasta St. Warszawy, XIX Wydzial Gospodarczy
Krajowego Rejestru Sagdowego.

Ponadto Spotka zawnioskowata o zmian¢ nazwy Zakladu na terenie, ktoérego znajduje si¢
objeta pozwoleniem instalacja, gdyz w wyniku wewnetrznego potaczenia Zaktadu Turbin
1 Zaktadu Metalurgicznego powstal jeden zaktad o nazwie: Zaktad Produkcji Turbin.

W zwiagzku z powyzszym W niniejszej decyzji dokonano zmian w sentencji decyzji oraz
w kazdym miejscu orzeczenia, w ktérym podana byla nazwa prowadzacego instalacje¢ oraz
nazwa zaktadu, na terenie ktérego zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja.

Whiosek dotyczyl takze zmiany numeru dzialki, na ktorej zlokalizowana jest instalacja
oraz uszczegOlowienia niektorych zapisow dotyczacych procesu technologicznego. W wyniku
przebudowy drogi 503 zlokalizowanej w poblizu przedmiotowej instalacji rozpoczat si¢
proces podzialu dziatek 1 zmiany ich numeracji. W zwigzku z tym dotychczasowa dziatka o
numerze 41/2 otrzymala numer 41/6, nie zmienila si¢ jej wielkos¢, ani zajmowany obszar.
Ponadto Strona zawnioskowata o zaktualizowanie zuzycia gtéwnych surowcow, materialow
pomocniczych i potproduktow (za wyjatkiem paliw).
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Powyzszych zmian dokonano w Rozdziale I decyzji. Dla zachowania czytelno$ci Rozdziatu 1.
RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI I PARAMETRY INSTALACII, rozdziat ten
otrzymat petne, jednolite brzmienie.

Ponadto w zwigzku z potaczeniem tabel w rozdziale I, w pkt 1 decyzji, zmianie ulega
numeracja tabel w dalszej czesci decyzji.

Ponadto w toku prowadzonego postgpowania zweryfikowano i uaktualniono rodzaje
i ilosci odpadow, ktore moga zostaé wytworzone w instalacji, w ciggu roku oraz miejsca ich
magazynowania i sposoby zagospodarowania.
Dostosowano decyzj¢ do zapisow wynikajacych z ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 z pdzn. zm.), tj. wyszczegdlniono rodzaje
odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku z uwzglednieniem ich podstawowego
sktadu chemicznego 1 wtasciwosci.
Dostosowano procesy odzysku do przeprowadzanych dziatan (zgodnie z zatacznikiem nr 1
ustawy o odpadach.). Zweryfikowano i poprawiono rodzaje i ilosci odpadow poddawanych
przetwarzaniu. Dodano rodzaje, ilosci i miejsca magazynowania odpaddéw powstajacych
w wyniku przetwarzania odpadow, a takze uzupelniono zapisy decyzji o opisy metod
przetwarzania odpadow.

Whioskodawca wystapil takze o wprowadzenie zmian w pkt. 2, ppkt 2.2, ppkt 2.3
rozdziatu II decyzji, poprzez usunigcie z tresci pozwolenia zapisu dotyczacego emisji §ciekow
bytowych. Instalacja stuzaca do odprowadzania i gromadzenia $ciekow bytowych nie jest
instalacjag powigzang technologicznie z instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym.
Usunigcie zapisu dotyczacego emisji $ciekow bytowych jest zgodne z zapisem art. 211 ust. 6
pkt 7 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, ktory stanowi, ze w pozwoleniu zintegrowanym
okresla si¢ ilos¢, stan 1 sktad $ciekéw przemystowych, o ile Scieki nie beda wprowadzane do
wad lub do ziemi.

Whnioskodawca zawnioskowal réwniez o aktualizacje zapisow w rozdziale II,

w pkt 2, ppkt 2.3 decyzji poprzez usuniecie zapisu dotyczacego odprowadzania wod
opadowych i deszczowych z terenu zaktadu do rzeki Elblag wylotem W13 (waga kolejowa)
1 zaktualizowanie powierzchni terenu, z ktorego odprowadzane sa wody opadowe.
Usunigcie z pozwolenia zapisu dotyczacego wylotu W13 (waga kolejowa) jako punktu
odprowadzania wod opadowych i1 deszczowych z terenu zaktadu do rzeki Elblag wynika
z tego, 1z waga kolejowa zostala zlikwidowana, a teren na ktorym znajdowal si¢ wylot (waga
kolejowa), zostat uporzadkowany 1 obsiany trawg. W zwigzku z powyzszym zmniejszyla si¢
powierzchnia terenu, z ktorej odprowadzane sg wody deszczowe.

W niniejszej decyzji dokonano réwniez zmian w rozdz. Il. w pkt. 3 i 4 decyzji
w zakresie emisji zanieczyszczen gazowych i pytowych do powietrza atmosferycznego oraz
halasu.

Obliczenia rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu zostaty przeprowadzone dla
maksymalnych wielko$ci emisji gazow 1 pytow wprowadzanych do powietrza, ze wszystkich
zrédet emisji  zlokalizowanych na terenie =zakladu. Z przeprowadzonych obliczen
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rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen wynika, ze stezenia w powietrzu gazow i pylow nie
przekraczaja poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytutl prawny, norm
stezenia okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012 r. poz. 1031) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r. Nr 16 poz. 87).

Zgodnie z art. 224 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U z 2018 1. poz. 799, z p6zn. zm.) w pozwoleniu okre§lono usytuowanie stanowisk do
pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytdow wprowadzanych do powietrza. W
zwigzku z powyzszym zobowigzano prowadzacego instalacj¢ do przygotowania stanowisk do
pomiaru emisji gazéw lub pyldéw wprowadzanych do powietrza na nowych emitorach
E10n/C43 i E6n/CPLY. Stanowiska do pomiaru emisji gazow lub pylow wprowadzanych do
powietrza winny by¢ wykonane zgodnie z Polskg Norma PN-Z-04030-7.

Zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U
z 2018 1. poz. 799, z p6ézn. zm.) prowadzacy instalacje nowo zbudowang lub zmieniong
w istotny sposob, z ktorej emisja wymaga pozwolenia, jest obowigzany do przeprowadzenia
wstepnych pomiardw wielkosci emisji z tej instalacji. W zwigzku z powyzszym prowadzacy
instalacj¢ zostal zobowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielko$ci emisji na
emitorze E10n/C43 takich zanieczyszczen jak: pyl ogotem, pylt PMI10 i pyl PM2)5; na
emitorze E19/C43 takich zanieczyszczen jak: dwutlenek azotu, tlenek wegla; na emitorze
E6n/CPL9 takich zanieczyszczen jak: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla, pyt
ogotem, pyt PM10 i pyt PM2,5, chrom, miedZ, mangan, nikiel. Jednocze$nie na podstawie art.
147 ust. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U z 2018 r. poz.
799, z pdzn. zm.) zobowigzano prowadzacego instalacj¢ do wykonania ww. pomiaréw
w terminie 14 dni od dnia zakonczenia rozruchu instalacji.

Wyniki ww. pomiarow wielkoSci emisji nalezy przedklada¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego oraz Warminsko-Mazurskiemu Wojewoddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia zakonczenia pomiaru, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
wynikow pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i
innych danych oraz termindw i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. z 2008 r. Nr 215 poz. 1366).

W zakresie emisji hatasu do $rodowiska Spotka zawnioskowata 0 zaktualizowanie
zrédet hatasu z terenu zaktadu oraz o wykreslenie z pozwolenia punktu pomiarowego hatasu —
ul. Radomska nr 23. Wnioskodawca wyjasnil, ze cze$¢ budynku mieszkalnego przy ulicy
Radomskiej 23, stanowigca jeden z punktow pomiarowych, zostata rozebrana i obecnie
budynek ten nie jest juz zamieszkaty.

Z przedstawionych we wniosku pomiaréw hatasu wynika, ze zadna z instalacji
zlokalizowanych na terenie zaktadu nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych
pozioméw hatasu okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz.
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112), dla terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego,
o ktérych mowa w ww. art. 113 ust. 2 pkt 1 Pos.

Przychylajac si¢ do wniosku Spotki w rozdziale 1I, w pkt 4 zaktualizowano Zrddia
hatasu oraz w rozdziale I1I, w pkt.4 "Monitoring hatasu” wykreslono ww. punkt pomiarowy.

Ponadto niniejsza decyzja do przedmiotowego pozwolenia dodano rozdziat IV B
,»Sposob  prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi
1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktére moga znajdowac si¢ na terenie
zaktadu w zwiagzku z eksploatacja instalacji, albo sposob i czestotliwos¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w
wodach gruntowych, w tym pobierania probek”.

Do wniosku zataczono analize koniecznos$ci sporzadzenia raportu poczatkowego, z
ktorej wynika, ze w zwigzku z eksploatacja przedmiotowej instalacji nie wystepuje ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko. W
zwigzku z powyzszym Wnioskodawca nie zalagczyt do wniosku raportu poczatkowego o
stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami.

Po przeanalizowaniu wniosku i otrzymanych uzupehnien, stwierdzono, ze spetnia on
wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799, z pdzn. zm.).

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie nie stanowi istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.) przed wydaniem decyzji orzekajacej
co do istoty sprawy Stronie przysluguje prawo zapoznania si¢ z aktami, wypowiedzenia si¢ co
do zebranych dowodow 1 materiatow oraz zgtoszonych zadan.

W zwigzku z powyzszym w piSmie z dnia 23.07.2018 r. poinformowano Strong
0 mozliwo$ci zapoznania si¢ z aktami sprawy oraz skladania koncowych o$wiadczen i uwag
w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia.

W wyznaczonym terminie do tut. Organu nie wptynetly zadne uwagi i oswiadczenia.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji sluzy Stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra
Srodowiska za po$rednictwem Marszalka Wojewodztwa Warminsko — Mazurskiego
w terminie 14 dni od daty jej dor¢czenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwolania wobec organu administracji publicznej, ktory wydal decyzje.

Z. dniem doreczenia organowi administracji publicznej o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢
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prawa do wniesienia odwolania przez ostatnia ze Stron postepowania, decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna, co oznacza, iz brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji do
Wojewodzkiego Sadu Administracyjnego.

Jezeli niniejsza decyzja zostala wydana z naruszeniem przepiséw postepowania,
a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na jej rozstrzygniecie, na
zgodny wniosek wszystkich Stron zawarty w odwolaniu, organ odwolawczy
przeprowadza post¢powanie wyjasniajace w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy. Organ odwolawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajace takze wowczas,
gdy jedna ze Stron zawarla w odwolaniu wniosek o przeprowadzenie przez organ
odwolawczy postepowania wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy, a pozostale Strony wyrazily na to zgode w terminie czternastu dni od dnia
doreczenia im zawiadomienia o wniesieniu odwolania, zawierajacego wniosek
0 przeprowadzenie przez organ odwolawczy postepowania wyjasniajacego w zakresie
niezb¢dnym do rozstrzygni¢cia sprawy.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego
Grzegorz Piotr Drozdowski

Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska
Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego w Olsztynie

Otrzymuja:

1. GE Power sp. z 0.0., Oddziat w Elblagu
ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblag

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska - pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl

2. Warmifisko-Mazurski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePUAP
3. Urzad Miasta Elblag - ePUAP

Za zmian¢ pozwolenia uiszczono w dniu 11.01.2018 r. optate skarbowa w wysokosci 1005,50 zt zgodnie z ustawa z 16
listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2018 r., poz. 1044 ze zm.). Optatg wniesiono przelewem na rachunek
bankowy Urzgdu Miasta Olsztyna nr 20 1030 1218 0000 0000 9040 151.
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